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@ Wertaeugbefeatlgung, 

@ Gegenstand der Erflndung ist elne Elnrichlung zum 
Befeetlgen eines Werkzeuga (23) bei tragbaren Winkel- 
schleifern, die das Ldeen der Befesttgung ohne HIKswerk- 
zeugerlautot , L . , 

Die Einrlchtung beateht Im weaentlichen aua elnor honl 
ausgebHdeten Antriebswelle (18), elner darln verachiebbar 
gelagarten Spindel (20), elner Verschlebeelnrlchtung (6) 
und elner Elnspannstelle, die aus dem Gegsnflansch (22) 
und Mutter (21) geblldet wird. 

Zum LBsen der Mutter (21) wird durch Betatigen der 
Verschlebeelnrlchtung (6) die Spindel (20) In Rlchtung Sn- 
apannstelle verschoben, so dafl die mit der Spindel (21) 
Uber den Gewlndezapfen (19) verbundene Mutter (21) vom 
Werkzeug (23) abgahoben wird. Durch Drehen von Hand 
kann dann die Mutter (21) abgeschraubt warden. 
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Werkzeugbefestigung 


Gegenstand der Erfindung 1st eine Einrichtung zum Befe- 
stigen eines Werkzeugs bei tragbaren Winkelschleifern, 
die das LOsen der Befestigung ohne Hilfswerkzeug erlaubt. 

Um bei den derzeit bekannten Winkelschleifern die 
5 Schleifscheibe wechseln zu k5nnen, muB mit einen Hilfs- 
werkzeug der Befestigungsflansch, der mit der Schleif- 
spindel fest verbunden 1st, gehalten werden. Dann kann 
der Gegenflansch, der auf die Schleifspindel aufge- 
schraubt ist, mit einem zweiten Hilfswerkzeug gel&st 
10 werden. Dieses Verfahren ist auflerst umstandlich, 

birgt grofle Verletzungsgefahren und ist auch noch sehr 
zeitraubend. 

Aus diesem Grund wurde z. B. in der DE-PS 29 26 469 
vorgeschlagen, die Schleifspindel fiber eine fest ins 
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GetriebegehSuse integrierte Vorrichtung zu arret ier en* 
Der vorteil dieser LOsung liegt darin, dafi nur noch ein 
Hilf swerkzeug zura LSsen des Gegenf lansches gebraucht 
wird. Doch wird der Bentitzer eines derartigen Winkel- 
5 schleifers Sfters nach dem, gerade nicht griff bereiten, 
Hilf swerkzeug zura LB sen des Gegenf lansches suchen. Aus 
der Praxis sind etliche F&lle bekannt, bei denen es dann 
zum gewaltsamen LSsen der Werkzeugbef estigung kanw Dabei 
wurde in vielen Fallen das Werkzeug beschadigt. 

10 Weiter bleibt dem Bentitzer nicht erspart mit der Hand, 
die das Hilf swerkzeug halt, eine Relativbewegung zur 
Schneidkante des Werkzeugs durchzuf Uhren , was die Gefahr 
der Verletzung gegeniiber der alten Methode gleich groB 
halt. Als zusatzlicher Nachteil ist der konstruktive 

15 Aufwand zu betrachten, der erbracht werden muB, urn den 
Winkelschleifer gegen unbeabsichtigtes Einschalten zu 
sichern. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
Bef estigung fur das Werkzeug eines handgefUhrten Winkel- 
20 schleifers Oder dergleichen Elektrowerkzeug zu schaffen, 
bei der man kein Hilf swerkzeug zum LSsen Oder Anziehen 
der Werkzeugbef estigung bendtigt. Gleichzeitig soil der 
Aufwand zur Sicherung gegen unbeabsichtigtes Einschalten 
minimal gehalten werden . 

25 Diese Aufgabe ist dadurch gel5st r daB das an dem Motor 
des Winkelschleifers angef lanschte Winkelgetriebe, das 
im wesentlichen aus einem Ritzel, einem Kegelrad und 
einer Antriebswelle besteht, eine Einrichtung aufweist*, 
mit deren Hilfe man eine in der hohl ausgebildeten An~ 

30 triebswelle gefUhrte Spindel in Richtung auf die Ein- 
spannstelle des Werkzeugs bewegen kann. 
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Durch diese axiale Bewegung der Spindel wird die Mutter, 
die das Werkzeug auf den Gegenf lansch drUckt, vom Werk- 
zeug abgehoben. Danach kann man leicht die mit einer Ran- 
del versehene Mutter von der Spindel durch Drehen lSsen. 

5 Ein Hilfswerkzeug zum LBsen der Mutter ist bei dieser An- 
ordnung nicht n6tig. AuBerdem ist der Auf wand zur Her- 
stellung der Verschiebeeinrichtung in etwa dem gleichzu- 
setzen, wie er erbracht werden muB, urn eine Spindelarre- 
tierung im Getriebegehause zu integrieren. Dadurch, daB 

10 man die Mutter beim Montieren und Ldsen direkt mit der 
Hand anfaflt und nicht mit einem Hilfswerkzeug auf- Oder 
abschraubt, kommt die Hand mit der Schneidkante nicht • 
raehr in Beriihrung. Das verringert die verletzungsgefahr 
durch das Werkzeug. 

15 in vorstehender Beschreibung ist eine Werkzeugbefestigung 
dargestellt, bei der nach Betatigung einer Verschiebeein- 
richtung eine Spindel in einer hohl ausgebildeten An- 
triebswelle in axialer Richtung verschoben wird. An dem 
einen Bnde der Spindel bef indet sich die Verschiebeein- 

20 richtung, am anderen Ende ist die Spindel mit einem Ge- 
winde versehen. Das Gewinde dient zum Aufschrauben einer 
Mutter. Mit dieser Mutter wird das Werkzeug auf einen . 
Gegenf lansch gedrUckt, der fest mit der Antrlebswelle 
verbunden ist. Die Antriebsbewegung der Antriebswelle 

25 kann somit auf das Werkzeug iibertragen werden. 
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Diese Befestigungsart gestattet somit eine wesentlich 
einf achere Handhabung beim Werkzeugwechsel als es bisher 
mOglich war. Om den Werkzeugwechsel noch schneller vorneh- 
men zu konnen und vor allem, um den Werkzeugwechsel bei 
5 der Handhabung durch Roboter zu erleichtern, wurde weiter 
die Aufgabe gestellt, die Werkzeugbefestigung so zu ge- 
stalten, daB das Wechseln des Werkzeugs nicht mehr durch 
Drehen einer Mutter erfolgen soil. 

Diese Aufgabe wurde erf indungsgem&fi dadurch gelSst, daB 
10 die Schraubbefestigung durch eine Steckbefestigung ersetzt 
wurde. Um einen Befestigungsbolzen in die Spindel stecken 
zu kSnnen, ist auf der Stirnseite der Spindel eine Bohrung 
eingearbeitet, die einen Bhnlichen Querschnitt hat wie ein 
ihr zugekehrter Zapfen auf der stirnseite des Befesti- 
15 gungsbolzens. Die Spindel weist im Bereich der Bohrung, 
nach Art einer Spannzange, Schlitze auf, so daB die 
Backen dieser Spanneinrichtung sich in radialer Richtung 
bewegen konnen. Diese radiale Bewegung wird dadurch er- 
reicht, daB die Spindel in einer hohlen Antriebswelle 
20 durch die Verschiebeeinrichtung axial verschoben wird und 
ein im geschlitzten Bereich der Spindel vorgesehener 
AuBenkonus auf einen an entsprechender Stelle der Antriebs- 
welle vorgesehenen Innenkonus gleiten kann. Damit ein 
slcherer Pormschlufl zwischen Zapfen und Bohrung erreicht 
wird, weist die Mantelflache des Zapfens und die Wandung 
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der Bohrung Quernuten auf, so daB sie beim radialen Druck 
auf die geschlitzte Spindel ineinander greifen kOnnen. 
Um festzustellen, ob der Befestigungsbolzen gentigend weit 
in die Spannstelle eingedrtickt wurde, ist eine Nut rait 
darauf angebrachtem federndem Rastelement auf der Mantel- 
flache des Befestigungsbolzen* vorgesehen. Das federnde 
Rastelement rastet in eine entsprechende Nut in der hohlen 
Antriebswelle ein r sobald sie diese erreicht hat. Der Be- 
festigungsbolzen ist so ausgebildet, daB bei Nichterrei- 
chen dieses Rastpunkts der Befestigungsbolzen nur locker 
in der Antriebswelle sitzt, wodurch es leicht zu erkennen 
ist, daB er noch tiefer eingedrtickt werden rauB. 
Damit jedoch, zum Beispiel bei einem Winkelschleifer mit 
Bremseinrichtung, nach Abbremsen der Rotation die Befe- 
stigung des Werkzeugs sich nicht von selber lOst, wurde 
auch hierffir nach einer LSsung gesucht. 

Diese Aufgabe wurde erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 
auf die in der hohl ausgebildeten Antriebswelle axial ver- 
schiebbar gelagerte Spindel stirnseitig ein Bolzen einge- 
schraubt wird r der auf seinem der Spindel abgekehrten 
Ende mit einem Plansch versehen ist, mit dem er ttber eine 
ebenfalls mit einem Plansch versehene ZwischenhUlse das 
Werkzeug auf den Gegenflansch der Antriebswelle drttckt. 
Die Hulse ist auf der AuBenf lache inres zylindrischen 
Teils mit einer Verzahnung in axialer Richtung versehen, 
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Durch diese axiale Bewegung der Spindel wird die Mutter, 
die das Werkzeug auf den Gegenflansch driickt, vora Werk- 
zeug abgehoben. Danach kann roan leicht die mit einer Ran- 
del versehene Mutter von der Spindel durch Drehen losen, 
5 Bin Hilf swerkzeug zum Losen der Mutter ist bei dieser An- 
ordnung nicht notig. AuBerdem ist der Auf wand zur Her- 
stellung der Verschiebeeinrichtung in etwa dem gleichzu- 
setzen, wie er erbracht werden muB, urn eine Spindelarre- 
tierung im GetriebegehSuse zu integrieren. Dadurch, dafi 
10 man die Mutter beim Montieren und LCsen direkt mit der 
Hand anf aBt und nicht mit einem Hilfswerkzeug auf- Oder 
abschraubt, kommt die Hand mit der Schneidkante nicht 
mehr in BerOhrung. Das verringert die Verletzungsgefahr 
durch das Werkzeug. 
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Die Erfindung 1st anhand von zeichnungen naher erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Winkelschleif er, 
wobei der Motor nur angedeutet ist; 

Pig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II in Fig. 1, 
der eine Variante darstellt; 

Fig. 3 eine Variante nach Fig. 2; 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV in Fig. 3 r 
Fig. 5 einen Langsschnitt durch ein Winkelschleif er- 

getriebe, mit SpannhUlse 
Fig. 6 einen Schnitt durch ein Getriebegehause eines 

Winkelschleif ers # wobei die bekannten Getriebe- 

elemente weggelassen wurden. 


Der in Fig. 1 dargestellte Winkelschleifer zeigt im we- 
sentlichen einen abgebrochen dargestellten Motor 14, ein 
daran anschliefiendes Getriebe 1 und ein Werkzeug 23. 
Ober ein Ritzel 13 wird die Rotationsbewegung des Motors 
auf ein Kegelrad 15 ubertragen, das drehfest mit einer 
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Antriebswelle 16 verbunden ist. Gelagert 1st die Antriebs- 
welle 16 duroh zwei Lager 3 und 17 an jeweils gegenfiber- 
liegenden Seiten im Getriebegehause 2. Am einen Ende der 
Antriebswelle 16 befindet sich eine von auBerhalb des 
Getriebegehauses 2 zu betatigende Verschiebeeinrichtung 6. 
5 Am anderen Ende ragt die Antriebswelle 16 so weit aus dem 
Getriebegehause 2 heraus, daB an ihrem Umfang ein Gegen- 
flansch 22, der zur Befestigung des Werkzengs 23 dient, 
starr mit ihr verbunden werden kann. Die Antriebswelle 16 
ist zur Aufnahme einer Spindel 20 hohl ausgebildet. Die 

10 spindel 20 ragt fiber die Stirnseiten der Antriebswelle 16 
heraus. Auf der einen Seite, urn mit der Verschiebeeinrich- 
tung 6 zusammen zu wirken r auf der anderen mit einem Ge- 
windezapfen 19, auf den eine Mutter 21 aufgeschraubt wer- 
den kann.Gegenflansch 22 und Mutter 21 bilden die Ein- 

15 spannstelle fiir das Werkzeug 23. Damit Antriebswelle 16 
und Spindel 20 synchron laufen, ist die spindel 16. fiber 
einen gewissen Bereich z. B. mit einer Zahnung 18 verse- 
hen. Die Zahnung 18 findet ihre Entsprechung in der Innen- 
bohrung der Antriebswelle 16. Durch diese formschlfissige 

20 verbindung wird erreicht, daB die Spindel 20 sich synchron 
zur Antriebswelle 16 dreht. Die MSglichkeit, daB die Spin- 
del 20 in Achsrichtung relatlv zur Antriebswelle 16 ver- 
schoben werden kann, bleibt erhalten. 

Diese Verschiebung wird durch die Verschiebeeinrichtung 6 
25 erzielt. Ein auBerhalb des Getriebegehauses 2 an- 

geordneter Hebel 12 ist mit seinem zylinderfSrmigen Ansatz 
9 in das Getriebegehause 2 eingeschraubt. Die Achse der 
Gewindebohrung im Getriebegehause 2 und die des zylinder- 
fSrmigen Ansatzes 9 liegt in der veriangerung der Achse 
30 der Spindel 20. Die Antriebswelle 16, die durch die beiden 
Lager 3 und 17 drehbar gelagert ist, ist auf ihrem fiber 
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das Lager 3 hinausragenden Ende mit einer buchsenfbrmigen 
Abdeckung 11 versehen, die in ihrem Bodenteil 10 einen 
kreisrunden Durchbruch fUr die Spindel 20 aufweist. In 
dem verbleibenden Abstand zwischen Stirnflache der An- 
5 triebswelle 16 und Bodenteil 10 der bUchsenfOrmigen Ab- 
deckung 11 ist eine Feder 4 angeordnet, die einen kon- 
zentrischen Ansatz 5 der Spindel 20 gegen das Bodenteil 
10 drUckt. Bin EndstUck 7 der Spindel 20, das durch den 
Durchbruch im Bodenteil 10 ragt, reicht in eine vertie- 
10 fung 8 des zylinderfBrmigen Ansatzes 9. 

Wird der Hebel 12 um die Achse des zylinderfBrmigen An- 
satzes 9 geschwenkt, so wird der zylinderfSrmige Ansatz 
9 weiter in das GetriebegehSuse 2 ein- Oder herausge- 
schraubt, Beim Einschrauben wird das EndstUck 7 und somit 

15 die ganze Spindel 20 gegen die Kraft der Feder 4 axial k 
verschoben. Diese axiale VerBchiebung bewirkt, daB die 
Mutter 21 von der Seitenflache des Werkzeugs 23 abgehoben 
wird. Da man nun zum Losen der Mutter 21 nicht mehr die 
Anpreflkraft zwischen Mutter 21 und werkzeug 23 uberwinden 

20 rouB, reicht es vSllig aus, wenn man die, z. B. mit einer 
Randel versehene, Mutter 21 von Hand von dem Gewinde- 
zapfen 19 abschraubt. 

Um das Werkzeug 23 zu montleren, wird es auf den Gegen- 
flansch 22 aufgesteckt. Danach wird die Mutter 21 auf den 
25 Gewindezapfen 19 geschraubt, wobei es unerheblich ist, 
ob die Mutter 21 am Werkzeug 23 fest Oder nur lose an- 
liegt. Nach dem Anlaufen des Motors zieht sich die Mut- 
ter 21 auf den Gewindezapfen 19 von selbst fest. 

Fur den Fall, dafl versfiumt wurde, den Hebel 12 in seine 
30 "SchlieBstellung" zurtickzuschwenken , sind die einander 
zugekehrten Flachen auf dem EndstUck 7 und der Vertie- 
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fung 8 so ausgebildet, dafi beim Anlaufen der Maschine die 
Reibkraft zwischen den beiden Fiachen ausreicht, urn den 
Hebel 12 in die "SchlieBstellung" zu bringen. 

Es ist auch denkbar, dafi statt des Rebels 12, bei ent- 
5 sprechender Wahl der Gewindesteigung am zylinderfSrmigen 
Ansatz 9, ein anderes Drehelement verwendet wird, z. B. 
ein Drehknopf mit den Raststellen "SchlieBen" und "Off- 
nen" . 

Die in den Fig* 2, 3 und 4 darges tell ten Ausftihrungen 
10 slnd Varianten der Verschiebeelnrichtung 6 nach Fig. 1, 
die bewirken# dafi das GetriebegehMuse in seinen Abmes- 

sungen kleiner gehalten werden kann. 

* • • 

In der Ausftihrung nach Fig. 2 wird die Spindel 20 tiber 
eine Verschiebeelnrichtung 25 axial verschoben. Die Ver- 

15 schiebeeinrichtung 25 besteht aus einem Schiebeknopf 27 , 
der auf Schienen 29 im Getriebegehause 2 gleiten kann. 
Der Schiebeknopf 27 ragt mit einer Grifffiache 26 durch 
eine tJffnung 28 und iiber die AuBenkontur des Getriebe- 
gehSuses 2 hlnaus. Urn beim Verschieben des Schiebeknop- 

20 fes 27 das Eindringen von z. B. Staub in das Ge trie be- 
gehause 2 zu verhindern r let der Schiebeknopf 27 mit 
zwei jeweils tiber die Bffnung 28 sich erstreckenden 
Abdeckleisten 24 versehen. Der Schiebeknopf 27 weist auf 
seiner der Spindel 20 zugekehrten Seite eine schrSge 

25 FlSche 30 auf. Beim Verschieben des Schiebeknopf es 27 

von der einen Endstellung "Schliefien" zu der anderen End- 
stellung "Bffnen" wird die schr&ge FlSche 30 tiber das . 
Endstttck 31 geschoben, so dafi sich die Spindel 20 in 
Richtung Einspannstelle bewegt. 
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In dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 und 4 1st die Ver- 
schiebeeinrichtung 33 bo angeordnet, dafl sie z. B. beim 
Ablegen des Winkelschleifers nicht unbeabsichtigt ver- 
stellt wird. Dazu sind im Getriebegehause 2 Mulden 32 
5 jeweils im Bereich des Zusamraentref fens der beiden Sei- 
tenflSchen und der dem Werkzeug 23 abgekehrten Seite des' 
Getriebegeh&uses 2 vorgesehen. Diese Mulden 32 haben 
Durchbrttche ftir eine quer zur Achse der Antriebswelle 16 
bewegbare Schiebestange 35. Die Schiebestange 35 wird 

10 seitlich am Endstiick 34 vorbeigefuhrt. Beim Verschieben 
der Schiebestange 35 drttckt ein schrag auf der Schiebe- 
stange 35 montiertes Federelexnent 36 einen Wulst am End- 
stuck 34 in Richtung Einspanns telle. Das schrag eingebau- 
te Federeleroent 36 hat somit die gleiche Wirkung wie die 

15 schrage Flache 30 nach dem Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 2. 
Wie Fig. 4 zeigt, kann das EndstUck 34 sich auch dann • 
drehen, wenn der Bentftzer vergessen hat, die Schiebe- 
stange 35 vor dem Einschalten des Motors in die Stel- 
lung "Seniles en" zu bringen. 

20 Mit diesen Anordnungen 1st es moglich, einen auBerst ein- 
fachen Wechsel des Werkzeugs am Winkelschleif er zu er- 
reichen. Durch die kompakte Bauweise wird das Getriebe- 
gehause in seinen Abmessungen kaum grSBer. Die Funktions- 
slcherheit wird erhSht, denn der Motor kann eingeschaltet 

i 

25 werden, ohne dafi im Getriebegehause ein Teil blockiert 
1st. 
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Der in Pig. 5 dargestellte Winkelschleifer weist im we- 
sent lichen einen Motor 7' , ein Getriebe 1' und ein Werk- 
zeug 21 1 auf. Die Ro tat ions bewegung des Motors 7' wird 
uber ein Ritzel 6* auf ein Kegelrad 20' tlbertragen. Das 
5 Kegelrad 20» ist drehfest und axial unverschiebbar mit 
einer Antriebswelle 5' verbunden. Gelagert 1st die An- 
triebswelle 5' in zwei Lagern, die im Gehause 2* des Ge- 
triebes 1» fixiert sind. 

Mit einer Verschlebeeinrichtung 4' kann eine in der hoh- 
0 len Antriebswelle 5' gefuhrte Spindel 3* in Achsrichtung 
verschoben werden, wie dies fur Pig. 1 beschrieben ist. 

Auf dem der Verschiebeeinrichtung 4* abgekehrten Ende der 
Antriebswelle 5* befindet sich ein aus dem Getriebegehau- 
se 2* herausragender Gegenflansch 19'. An diesem Gegen- 

5 flansch 19' wird das Werkzeug 21* angelegt. Wenn das 
Werkzeug 21 1 an dem Gegenflansch 19 1 anliegt, kann ein 
Befestigungsbolzen 12' durch ein Aufnahmeloch im Werkzeug 
21 1 in die hohle Antriebswelle 5' gesteckt werden.. Der 
Befestigungsbolzen 12' weist auf seiner Stirnseite einen 

0 Zapfen 11' auf. Dieser Zapfen 11* gelangt gleichzeitig 
mit dem Einstecken des Befestigungsbolzens 12 • in die 
Antriebswelle 5', in eine entsprechende Bohrung 10' der 
Spindel 3'. Die Spindel 3 ( ist im Bereich der Bohrung 10 » 
mit Schlitzen 18* versehen. Die Schlitze 18» ermoglichen, 

5 dafl das Ende der Spindel 3' in radialer Richtung gedruckt 
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werden kann. Dieser Druck soil dann entstehen, wenn der 
Befestigungsbolzen 12' in die Antriebswelle 5» eingesteckt 
worden iat und der Zapfen 1V sich in der Bohrung 10' be- 
findet. Dann wird die Verschiebeeinrichtung in Stellung 
••SchlieBen" gebracbt und somit die Spindel 3' vom Werk- 
5 zeug 21 1 wegbewegt. Durch einen Aufienkonus 9' der Spindel 
3' im Bereich der Schlitze 18" und einen entsprechenden 
Innenkonus 8' auf der Antriebswelle 5' wird dann der 
Zapfen 11 1 in der Bohrung 10' der Spindel 3* festge- 
klemmt. Um einen FormschluB zu erreichen, ist der Zapfen 

10 11' auf seiner MantelflSche und die Bohrung 10' an ihrer 
Wandung mit Quernuten versehen. Nach dem Festspannen des 
Zapfens 11 1 wird der ganze Befestigungsbolzen 12' in 
Richtung Verschiebeeinrichtung 4' gezogen und somit das 
Werkzeug 21 'festgespannt. Damit zwischen Antriebswelle 5' 

15 und Befestigungsbolzen 12' bei der Rotation keine Relativ- 
bewegung entsteht, weisen beide Telle eine entsprechende 
Verzahnung 13' auf. 

In einer umlaufenden Nut 14' des Bef estigungsbolzeris 12' 
iat ein federndes Rastelement 16* eingelegt. Erst wenn 
20 das federnde Rastelement 16' in eine Nut 17' der hohlen 
Antriebswelle 5' eingreift, ist der Punkt erreicht, an 
dem eine formschlUssige verbindung zwischen Zapfen 11' und 
Spindel 3' hergestellt werden kann. Ansonsten sind die 
Toleranzen zwischen Befestigungsbolzen 12' und Antriebs- 
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welle 5 1 so gewahlt, daB der Befestigungsbolzen 12 1 nur 
lose in der Antriebswelle 5* geftihrt 1st. 

Der Getriebekopf 1" weist auf der einen Seite | eine aus 
dem GetriebegehSuse 2" herausragende Verschiebeeinrichtung 
5 6" auf. Die Verschiebeeinrichtung 6" besteht im wesentli- 
chen aus einem Betatigungselement 12" und einem Hubele- 
ment 9". Durch Drehen des Betatigungselements 12" wird 
das mit dera Betatigungselement 12" fest verbundene Hub- 
element 9 11 in Oder aus dem^lrn Getriebegehause 2 n vorge- 

10 sehenen.,Gewinde ein- Oder ausgeschraubt. Das Ein- oder 
Ausschrauben geschieht in Achsrichtung einer im Getriebe- 
gehause 2 " gelagerten Antriebswelle 16". In der hohl aus- 
gebildeten Antriebswelle 16" 1st eine Spindel 20" axial 
verschiebbar gelagert und kann, wie Im erstgenannten Aus- 

15 ftihrungsbeispiel dargestellt, gegen die Kraft von Feder- 
elementen 4", durch die Verschiebeeinrichtung 6" # in Achs- 
richtung verschoben werden. Die Antriebswelle 16" ist an 
ihrem einen Ende mit einer buchsenf Qrmigen Abdeckung 11 n 
versehen, die in ihrem Bodenteil 10 n einen kreisruAden 

20 Durchbruch fttr die Spindel 20" aufweist. In dem verblei- 
benden Abstand zwischen Stirnfiache der Antriebswelle 16" 
und Bodenteil 10" der buchsenfSrmigen Abdeckung 11" sind . 
die Pederelemente 4" angeordnet, die einen kon2entrischen 
Ansatz 5" der Spindel 20" gegen das Bodenteil 10" drtickt. 

25 Ein Endstiick 7" der Spindel 20" f das durch den Durchbruch 
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im Bodenteil 10" ragt, reicht in elne Vertiefung 8" des 
zylinderformigen Ansatzes 9". Auf dera der Verschiebeein- 
richtung 6" abgekehrten Ende der Antriebswelle 16" ist. 
an der Antriebswelle 16" ein Gegenflansch 22" vorgesehen. 
5 An diesera Gegenflansch 22" liegt ein Werkzeug 23" an.> 
Durch einen Absatz am Gegenflansch 22° ist das Werkzeug 
23" zentriert. Das Werkzeug 23" wird durch einen Flansch 
57" eines Bolzens 56" mittelbar durch den Flansch 53" 
einer Htilse 54" an den Gegenflansch 22" gedrtickt. Die An- 
10 preBkraft wird dadurch erzeugt, daB der Bjolzen 56" durch 
den zylindrischen Teil 55" der Htilse 54" geateckt wird und 
rait seinera, mit einem Gewinde versehenen, Vorderteil in ein 
entsprechendes Innengewinde der Spindel 20" eingeschraubt 
wird und, nach dem Einschrauben des Bolzens 56", das Be- 
15 tatigungselement 12" der Verschiebeeinrichtung 6" in Stel- 
lung "Schlieflen" gebracht wird. Dadurch wird eine zum Ein- 
satz des Werkzeugs 23" ausrelchende Anpreflkraft erreicht. 

Die hohle Antriebswelle 16" weist im Bereich des Gegen- 
flansches 22" eine erweiterte Bohrung auf. Die Wandung 

20 der erweiterten Bohrung ist mit Langsnuten 51" versehen. 
In die Langsnuten 51" kann die entsprechende Verzahnung • .. 
52" an der MantelflSche des zylindrischen Teils 55" der 
Htilse 54" eingeschoben werden. Das gewMhrleistet eine 
formschltissige Obertragung der Drehbewegung der Antriebs- 

25 welle 16" auf die Htilse 54". 


♦ • • 
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Damit beim zwangsweisen Abbrem9en der Antriebswelle 16" 
der Bolzen 56" nicht aus dem Gewinde der Spindel 20" 
herausgedreht wird, sind die Plansche 53" und 57" auf 
den elnander zugekehrten Fiachen mit in radialer Rich- 
5 tung angeordneten Verzahnungen 58" und 50" versehen. 
Durch diese Verzahnungen 58" und 50" wird erreicht, daB 
auch der Bolzen 56" die Drehbewegung der Antriebswelle 
16" mit durchfuhrt, solange das Betatigungselement 12" 
in der Stellung "SchlieBen" verharrt. Eine kranzformige 
10 Anordnung der Verzahnungen 58" und 50" auf den einander 
zugekehrten Fiachen der Flansche 53" und 57" gewahrlei- 
stet, dafi die AnpreBkraft durch den Flansch 57" auch 
nachfedern kann. 

Damit man den Bolzen 56" bequem aus der Spindel 20 M aus- 
15 schrauben kann, empfiehlt es sich, die Randbereiche des 
Flansches 57" so zu gestalten, daB sie mit der Hand gut 
zu greifen sind. Das kann man zum Beispiel dadurch errei- 
• chen, daB man sie mit einer Randel versieht und/oder mit 
einem weichelastischen Material Uberzieht. 
20 Zum Abnehmen des Werkzeugs 23" muB das Betatigungselement 
12" in die Stellung "Offnen" gebracht werden, wodurch die 
Verschiebeeinrichtung 6" die Spindel 20" gegen die Kraft 
der Federelemente 4" verschiebt. Diese Hubbewegung ist 
ausreiehend, um die am Flansch 57" des Bolzens 56" ange- 
25 ordneten zahne 50" mit den zahnen 58" des Flansches 53" 
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der HUlse 54" auBer Eingriff zu bringen. Danach kann der 
Bolzen 56" aus der Spindel 20" herausgeschraubt, die 
HUlse 54" aus der Antriebswelle 16" herausgezogen und 
das Werkzeug 23" gewechselt werden. 


0152564 


C. 6 E. FEIN GmbH & Co. 

Stuttgart 

TXPG 228 EP 


Patentansprtiche 


1 . Einrichtung zum Bef estigen eines Werkzeugs bei trag- 
baren Winkelschleifern, bestehend aus einem Motor, 
einent Winkelgetriebe und einer Einspanhs telle fur das 
Werkzeug, wobei das Winkelgetriebe im wesentlichen aus 
einem Motorritzel, einem Kegelrad und einer Antriebs- 
welle besteht, dadurch gekennzeich 
net, dafl in der hohlen Antriebswelle (16) eine 
Spindel (20) drehfest und axial verschiebbar angeord- 
net 1st, deren Verschiebung durch eine Verschiebeein- 
richtung (6, 25, 33) von auBerhalb des Getriebegehau- 
ses (2) erreicht wird, in dem ein BetStigungselement 
(12, 27, 35) fiber ein Hubelement (9, 30, 36) guer zur 
Achsrichtung der Antriebswelle (16) auf ein EndstOck 
(7, 31, 34) gegen die Kraft von Pederelementen (4), 
die zwischen der StirnflSche der Antriebswelle (16) 
und einem Ansatz (5) der Spindel (20) angeordnet sind 
und deren Hub durch eine auf der Antriebswelle (16) 
befestigte buchsenformige Abdeckung (11) begrenzt wird, 
einwirkt, so dafi eine auf den Gewindezapfen (19) der 
Spindel (20) aufgeschraubte Mutter (21) von dem Werk- 
zeug (23) weg bewegt wird. 
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•2. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 1, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , dat die Spindel (20) 
mit einer Verzahnung (18) verseben 1st, die ihre Ent- 
sprechung in der hohlen Antriebswelle (16) findet. 

3. Werkzeugbefestigung nach den AnsprUchen 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichi^et, dafl 
ein zylinderformiger Ansatz (9) der Verschiebeein- 
richtung (6) in dem Mafl auf ein Endstuck (7) der 
Spindel (20) einwirkt, in dem es in einer Gewinde- 
bohrung des Getriebegehauses (2) ein- Oder ausge- 
schraubt wird. 

4. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet,dafl die verschiebeein- 
richtung (25) aus einem Schiebeknopf (27) besteht, 
der in einer FUhrung (29) des Getriebegehauses (2) 
verschoben werden kann und dafl der Schiebeknopf (27) 
auf seiner in das Getriebegehause (2) hineinreichen- 
den Seite eine schrage Flache (30) aufweist. 

5. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl in den Kanten zwi- 
schen Seitenf lSchen und der dem Werkzeug (23) gegen- 
uberliegenden FlMche des Getriebegehauses (2) Mulden 
(32) vorgesehen sind, die einen Durchbruch aufweisen 
zur Aufnahme einer Schiebestange (35) und dafl die 
Schiebestange (35) in ihrer Mitte auf der dem End- 
stuck (34) zugekehrten Seite eine Feder (36) auf- 
weist, die zur Verschieberichtung hin der Schiebe- 
stange (35) schrSg angeordnet ist. 
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6. Werkzeugbefestigung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 
1, dadurch gekennzeichnet, das die in 

der hohlen Antriebswelle (5*) angeordnete Splndel (3') 
auf ihrera der Verschiebeeinrichtung (4') abgekehrten 
Ende mit einer Spanneinrichtung (15') versehen ist. 

7. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Spanneinrichtung {15') 
so ausgebildet ist, dafl die Spindel (3') in der Art 
einer Spannzange geschlitzt ist und in dem geschlitz- 
ten Bereich auf der Mantelflache mit einem Konus (9«) 
versehen ist. 

8. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl die Antriebswelle (5* ) im 
Bereich des Konus (9') der Spindel (3») einen entspre- 
chenden Innenkonus (8') aufweist. 

9 . Werkzeugbefestigung nach Anspruch 8 , dadurch* ge- 
kennzeichnet, daB die Spindel (3' ) auf der 
Stirnseite ihres geschlitzten Endes mit einer Bohrung 
(10') versehen ist. 
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10. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafldie Bohrung (10' ) an 
lhrer Wandung f ormschlUssige Gestaltung, wie z. B. 
Quernuten, auf we ist. 

11 . Werkzeugbefestigung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl fiber die Spanneinrich- 
tung (15M ein Befestigungsbolzen (12') losbar mit 
der Spindel (3') verbunden ist. 

1 2 . Werkzeugbef estigung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daBder Befestigungsbolzen 
(12* ) auf seiner der Spanneinrichtung (15') zugekehr- 
ten Seite einen Zapfen <1V) aufweist, der auf seiner 
Mantelflache formschlussig gestaltet ist. z. B. mit 
Quemuten versehen, die den in der Wandung der Boh- 
rung (10') angeordneten entsprechen. 

13. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 11 , dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Befestigungsbolzen 
(12') rait einer umlaufenden Nut (14') versehen ist, 
die zur Aufnahme elnes federnden Rastelements (16') 
dient . 
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♦ Werkzeugbefestigung nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafl in der hohlen Antriebswelle {16") eine Spindel 

(20") drehfest und axial verschiebbar angeordnet ist, 
deren Verschiebung durch eine Verschiebeeinrichtung 

(6 M ) von auBerhalb des GetriebegehSuses {2") erreicht 
wird, in dem ein Betatigungselement (12") uber ein 
Hubelement (9") quer zur Achsrichtung der Antriebs- 
welle (16") auf ein EndstUck (7") gegen die Kraft von 
Feder element en (4"), die zwischen der StimflSche der 
Antriebswelle (16") und einera Ansatz (5") der Spindel 

(20") angeordnet sind und deren Hub durch eine auf 
der Antriebswelle (16") befestigte btlchsenformige 
Abdeckung (11") begrenzt wird, einwirkt, so daB ein 
in die andere Stirnseite der Spindel (20 n ) einge- 
schraubter Bolzen (56") , der niit seinem Flansch (57") 
uber einen Flansch (53 n ) einer Httlse (54") , mit der 
der Flansch (57" des Bolzens (56") in formschltissiger 
Verbindung steht, auf das Werkzeug (23") einwirkt, 
vom Werkzeug (23") und somit vom Flansch (53") der 
Httlse (54") weg bewegt wird. 
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15. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hulse (54") im zy- 
linderfSrmigen Bereich (55") auf ihrer Mantelflache 
eine formschlttssige GeBtaltung, vorzugsweise eine 
Verzahnung (52") in Achsrichtung aufweist. 

16. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Tief e der Verzah- 
nung (50", 58") zwischen den Planschen (57", 53") 
geringer ist als der Hub, der durch die Verschiebe- 
einrichtung (6") hervorgerufen wird. 

1 7 . Werkzeugbefestigung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bolzen (56") am 
Rande des Flansches (57")mit einer die Griff igkeit 
erhShenden Struktur versehen ist. 

18. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verzahnung (58", 
50") zwischen den Planschen (57", 53") sich uber 
einen Teilbereich der radialen Ausdehnung erstreckt. 

19. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bolzen (56") auf 
dem dem Flansch (57") abgekehrten Ende xnit einem 
Gewinde versehen ist , • • ■ 
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20. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Spindel (20") stirn- 

seitig mit elner Gewindebohrung versehen ist. 

21 . Werkzeugbefestigung nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lange der Gewinde 
auf dent Bolzen (56") und in der Spindel (20 w ) lang 
genug ist, urn Werkzeuge (23") mit verschiedener Dicke 
zu spannen. 

22. Werkzeugbefestigung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet , daB das Werkzeug (23") auf 
den Absatzen des Gegenf lansches (22") und des Flan- 
sches (53") der Htilse (54") zentriert wird. 
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Besohreibung 

Gegenstend der Erfindung ist erne Einrfchtung 
zum Befestlgen eines Werkzeugs bei tragbaren 
Winkelschleifern, die das L6sen der Befestigung 
ohne Hilfswerkzeug eriaubt 

Urn bei den derail bekannten Winkelschleifern 
die Schfeifscheibe wechseJn zu kdnnen, muB mlt 
einem Hilfswerkzeug der Befestigungsflansch, 
der mit der Schleifspindel fest verbunden ist, 
gehalten warden. Dann kann der Gegenflansch, 
der auf die Schleifspindel aufgeschraubt ist, mit 
einem zweiten Hilfswerkzeug gelost werden. 
Dieses Verfahren ist SuSerst umstSndlich, birgt 
groBe Verletzungsgefahren und ist auch noch 
sehr zeitraubend. 

Aue diesem Grund wurde z. B. in der DE-PS-2 
926 469 vorgeechiagen, die Schleifspindel Qber 
elne fest ins Getriebegehause integrierte Vorrich- 
tung zu arretieren. Der Vorteil dieser Losung liegt 
darin, daB nur noch ein Hilfswerkzeug zum LSsen 
des Gegenflansches gebraucht wird, Doch wlrd 
der BenQtzer eines derartigen Winkelschleifers 
otters nach dem f gerade nicht griffbereiten. 
Hilfswerkzeug zum Losen des Gegenflansches 
suchen. Aus der Praxis slnd etliche FSIle bekannt, 
bei denen es dann zum gewaltsamen Losen der 
Werkzeugbefestigung kam. Dabei wurde in vie- 
len Fallen das Werkzeug beschadigt. Wefter 
bieibt dem BenQtzer nicht erspart mit der Hand, 
die das Hilfswerkzeug halt, eine Relativ- 
bewegung zur Schneidkante des Werkzeugs 
durchzufuhren, was die Gefahr der Verletzung 
gegenuber der alten Methode gfeich groB hfilt. 
Als zusatzlicher Nachteil ist der konstruktive 
Aufwand zu betrachten, der erbracht werden 
muS, urn den Winkelschleifer gegen unbeab- 
sichtigtes Einschalten zu sichern. 

Aus dem .deutschen Gebrauchsmuster 1 824 
252 ist ein Poliergerfit mit einer hohlen Spindel 
bekannt, in welcher eine Zugspindel federbeauf- 
schlagt gehalten ist Am werkzeugseltfgen Ends 
der hohlen Spindel ist eine Druckplatte vorgese- 
hen r welche als Anlage fur eine an der Zugspin- 
del befestigte Polierplatte dient, so daS zwischen 
der Polierplatte und der Druckpfatte ein Polier- 
tuch einklemmbar ist. Durch die in Richtung von 
dem Werkzeug weg federbeaufschlagte Zugspin- 
del wird das Poliertuch zwischen der Druckplatte 
und der Polierplatte eingekfemmt gehalten. Eine 
Entfernung des Poliertuchs ist dadurch moglich, 
daB uber einem am Poliergerat gehaltenen 
Druckknopf in axialer Richtung auf die Zugspin- 
del eingewirkt werden kann, so daB sich diese 
zusammen mit der Polierplatte von der Druck- 
platte wegbewegt und das zwischen diesen 
eingespannte Poliertuch freigibt 

Ausgehend von diesem Stand dar Technik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 
richtung zum losbaren Einspannan eines Werk- 
zeugs, insbesondere einer Schleffscheibe, eines 
handgefuhrten Winkelschleifers zu schaffen, bei 
welcher kein Hilfswerkzeug zum Losen und 
Anziehen der Einrichtung beim Einspannen dBs 
Werkzeugs benotigt wird, wobei bisher Obliohe 


Werkzeuge, d.h, bisher bekannte Schleif- 
scheiben, verwendbar sein sollen. 

Diese Aufgabe wird bei einem tragbaren 
Winkelschleifer verse hen mit einer Einrichtung 
5 zum Befestigen eines Werkzeugs welcher elnen 
Motor, ein Winkelgetriebe und eine Einspannstel- 
le fflr das Werkzeug, wobei das Winkelgetriebe * 
im wesentiichen aus einem Motorritzel, einem 
Kegelrad und einer Antriebswelle besteht, urn- 

tO fassen, mit einer hohlen Schleifspindel, welche 

werkzeugseitig einen Gegenflansch tragt, mit * 
einer in dieser Schleifspindel gegen die Kraft von 
Federelementen in axialer Richtung auf das 
Werkzeug zu verschlebbaren Zugspindel und mit 

15 einer handbetatigbaren Verschiebe ein richtung, 
durch welche von auBerhalb eines Getriebege- 
hauses ein Endstuck der Zugspindel beauf- 
schlagbar und somit die Zugspindel in Richtung 
des Werkzeugs verschiebbar ist, dadurch gelost, 

20 daft die Verschiebeeinrichtung in einer das 
Werkzeug spannenden Stellung und in einer das 
Werkzeug freigebenden Stellung verharrend 
atisgebildet ist und ein Betatigungselement und 
ein mit diesem verbundenes sowie mit einer quer 

25 zur Achsrichtung der Schleifspindel verlaufenden 
schrsgen Flache versehenes Hubelement auf- 
weist, wobei das Hubelement bei BetStigung der 
Verschiebeeinrichtung durch die schrage Flache 
auf das Endstuck einwirkt, daB die Zugspindel 

30 werkzeugseitig mit einem Gewindezapfen ver- 
sehen ist, auf welchen in der das Werkzeug 
freigebenden Stellung eine Mutter von Hand 
aufschraubbar ist, und daB das Werkzeug zwi- 
schen dem Gegenflansch und der Mutter eins- 

35 pannbar ist. 

Durch diese axrale Bewegung der Spindel wird 
die Mutter, die das Werkzeug auf den Gegen- 
flansch druckt, vom Werkzeug abgehoben. Da- 
nach kann man leicht die mit einer Randef 

40 versehene Mutter von der Spindel durch Drehen 
Idsen. Ein Hilfswerkzeug zum Losen der Mutter ist 
be) dieser Anordnung nicht notig. AuBerdem ist 
. der Aufwand zur Hersteliung der Verschiebe- 
einrichtung in etwa dem gleichzusetzen, wie er 

45 erbracht werden muB, urn eine Spindelarretie- 
rung im Getriebegehause zu integrieren. Da- 
durch, daB man die Mutter beim Montieren und 
Losen direkt mit der Hand anfaBt und nicht mlt 
einem Hilfswerkzeug auf- Oder abschraubt, 

50 kommt die Hand mit der Schneidkante nicht 
mehr in Beruhrung. Das verringert die Verlet- 
zungsgefahr durch das Werkzeug. 

In vorstehender Beschreibung ist eine Werk- 
zeugbefestigung dargestelit, bei der nach Beta- < 

55 tigung einer Verschiebeeinrichtung eine Spindel 

in einer hohl ausgebildeten Antriebswelle in * 
axialer Richtung verschoben wird. An dem einen 
Ende der Spindel befindet sich die Verschiebe- 
einrichtung, am anderen Ende ist die Spindel mit 

60 einem Gewinde versehen. Das Gewinde dient 
zum Aufschrauben einer Mutter Mit dieser 
Mutter wird das Werkzeug auf einen Gegen- 
flansch gedrOckt, der fest mit der Antriebswelle 
verbunden ist. Die Antriebsbewegung der An- 

65 triebswelle kann somit auf das Werkzeug uber- 
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tragen warden. 

Diese Befestigungsert gestattet somlt eine 
wesentiich efnfechere Handhabung beim Wark- 
zeugwechsel ats bisher mdglich war. 

Weitere vorteilhafte Ausf Ghrungsbeispiele slnd 
Gegenatand der Unteransprflche 2 bis 9. 

Um den Warkzeugwechsel noch schneller 
vornehmen zu kdnnen und vor allem, um den 
Warkzeugwechsel bei der Handhabung durch 
floboter zu erleichtern, liegt eine weitere Varian- 
te der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, ebenfalla eine Einrichtung zum losbaren 
Einspannen eines Werkzeugs, fnsbesondere einer 
Schleifschelbe, eines handgefOhrten Winkel- 
schleifers zu schaffen, bei welcher kein Hilfs- 
werkzeug zum Ldsen Oder Anziehen der Ein- 
richtung beim Einspannen des Werkzeugs beno- 
tigt wird, wobei bisher Obliche Werkzeugs, d.h, 
bisher bekannte Schleifscheiben, verwendbar 
sein sollen und suBerdem die Einrichtung so 
gestattet sein soli, daft das Wechseln des 
Werkzeugs nicht mehr durch Drehen einer Mutter 
erfolgt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB bei 
einem tragbaren Winkelschleifer versehen mit 
einer Einrichtung zum Befestigen eines Werk- 
zeugs, welcher einen Motor, ein Winkelgetriebe 
und eine Einspannstelle fur das Werkzeug, wobei 
das Winkelgetriebe im wesentiichen 8 us einem 
Motorritzel, einem Kegelrad und einer An* 
triebswelle besteht, umfassen, mit einer hohlen 
Schleifspindei, welche einen Gegenflansch trfigt, 
mrt einer in der Schleifspindei axial verschiebba- 
ren Zugspindei, und mit einer Verschiebeein- 
richtung fur die Zugspindei, dadurch gelost, daB 
die Verschiebeeinrichtung in einer das Werkzeug 
sparmenden und einer das Werkzeug freigeben- 
den Stellung verharrend ausgebildet ist, daB die 
in der hohlen Schleifspindei angeordnete Zugs- 
pindei auf ihrem der Verschiebeeinrichtung ab- 
gekehrten Ende mit einer durch Verschieben der 
Zugspindei betatigbaren Grefteinrichtung verse- 
hen ist, und daB das Werkzeug zwischen einem 
durch die Greifeinrichtung greifbaren Flansch 
und dem Gegenflansch einspannbar ist. 

Bei der erfindungsgemaBen Losung wurde 
somft die Schraubbefestigung durch eine Steck- 
befestigung ersetzt Um einen Befestigungsbol- 
zen in die Spindel stecken zu konnen, ist auf der 
Stirnselte der Spindel eine Bohrung eingear- 
beitet, die einen ahnlichen Querschnitt hat wie 
ein Ihr zugekehrter Zapfen auf der Stirnseite des 
Befestigungsbolzens. Die Spindel welst im Be- 
reich der Bohrung, nach Art einer Spannzange, 
Schlftze auf, so daB die Backen dieser Spann- 
einrichtung sich in radiaier Richtung bewegen 
konnen. Diese radiate Bewegung wird dadurch 
erreicht, da& die Spindel in einer hohlen An* 
triebswelle durch die Verschiebeeinrichtung axial 
verschoben wird und ein im geschlitzten Bereich 
der Spindel vorgesehener AuBenkonus auf einen 
en entsprechender Stelle der Antriebswelle vor- 
gesehenen Innenkonus gieiten kann. Damit ein 
sicherer FormschluB zwischen Zapfen und Boh- 
rung erreicht wird, waist die Mantelflache des 


Zepfens und die Wandung der Bohrung Quernu- 
ten auf, so daB sie beim radialen Druck auf die 
geschlitzte Spindel ineinander greifen konnen. 
Um festzustellen, ob der Befestigungsbolzen 
5 gent) g end weit in die Spannstelle eingedruckt 
wurde, ist eine Nut mit darauf angebrachtem 
federndem Rastelement auf der MantelflSche des 
Befestlgungsbolzens vorgesehen. Das federnde 
Rastelement rastet in eine entsprechende Nut in 

tO der hohlen Antriebswelle ein, sobald sie diese 
erreicht hat. Der Befestigungsbolzen ist so aus- 
gebildet, daB bei Nichterreichen dieses Rast- 
punkts der Befestigungsbolzen nur locker in der 
Antriebswelle sitzt, wodurch es leicht zu er- 

15 kennen ist, daB er noch tiefer eingedruckt 
werden muB. 

Weitere vorteilhafte AusfOhrungsformen dieser 
Variante sind Gegenstand der Unteransprflche 1 1 
bis 19. 

20 Damit jedoch, zum Beispiel bei einem Winkel- 
schleifer mit Bremseinrichtung beim Abbremsen 
Oder Anlaufen des Winkelschleifers das Werk- 
zeug sich nicht von selber lost oder eine 
Schraubbefestigung festdreht, liegt einer werte- 

25 ren Variante der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, eine Einrichtung zum losbaren Einspan- 
nen eines Werkzeugs, insbesondere einer 
Schleifschelbe, eines handgefuhrten Winkel- 
schleifers zu schaffen, be! welcher kein Hilfs- 

30 werkzeug zum Ldsen oder Anziehen der Ein- 
richtung beim Einspannen des Werkzeugs bend- 
ttgt wird, und die auBerdem noch so ausgebildet 
ist daB sich die Einspannung des Werkzeugs bei 
starken BeschleunigungskrSften. d.h. z. B, beim 

35 Abbremsen der rotierenden Schleifscheibe, nicht 
lost. 

Diese Aufgabe wird bei einem tragbaren 
Winkelschleifer versehen mit einer Einrichtung 
zum Befestigen eines Werkzeugs, welche einen 

40 Motor, ein Winkelgetriebe und eine Einspannstel- 
le fur das Werkzeug, wobei das Winkelgetriebe 
im wesentiichen aus einem Motorritzel, einem 
Kegelrad und einer Antriebswelle besteht, urn- 
lessen, mit einer in einer Schleifspindei axial 

45 verschiebbaren Zugspindei, mit einer Ver- 
schiebeeinrichtung, durch welche die Zugspindei 
in Richtung des Werkzeugs verschiebbar ist und 
mit einem werkzeugseltig an der Schleifspindei 
gehaltenen Gegenflansch, erfindungsgemaB da- 

50 durch gelost, daB die Verschiebeeinrichtung in 
einer das Werkzeug sparmenden und einer das 
Werkzeug freigebenden Stellung verharrend 
ausgebildet ist, daB in die Zugspindei werk- 
zeugseitig und stirnseitig ein Bolzen ein- 

55 schraubber ist, daB der Bolzen euf seinem der 
Zugspindei abgekehrten Ende mit einem Flansch 
versehen ist, daB mit dem Flansch uber eine 
ebenfalls mit einem Flansch versehene Zwf- 
schenhulse das Werkzeug auf den Gegenflansch 

80 gedriickt ist, und daB die Hulse axial verschieb- 
lich und durch FormschluB drehfest in die ho hie 
Schleifspindei eingreift. 

Diese Ldsung sieht vor, daB auf die in der hohl 
ausgebildeten Antriebswelle axial verschiebbar 

55 gelagerte Spindel stirnseitig ein Bolzen einge- 
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schraubt wird, der auf seinem der Spindel 
abgekehrten Ende mft einem Flansch versehen 
1st, mlt dem er Qber eine ebenfells mit einem 
Flansch versehene ZwischenhQIse das Werkzeug 
auf den Gegenflansch der Antriebswelle druckt. 5 
Die Hiilse 1st auf der Au&enfliche ihres zylindri- 
schen Teils mlt einer Verzahnung in exialer 
Rfchtung versehen. Durch diese axiale Bewegung 
der Spindel wird die Mutter, die das Werkzeug 
auf den Gegenflanschen druckt, vom Werkzeug W 
abgehoben. Danach kann man leicht die mit elner 
RSndel versehene Mutter von der Spindel durch 
Drehen ISsen. Efn Hilfswerkzeug zum L6sen der 
Mutter 1st bei dieser Anordnung nicht n&tig. 
Au&erdem fst der Aufwand zur Herstellung der 15 
Verschiebeeinrichtung in etwa dem gleichzuset- 
zen, wie er erbracht werden muB, urn eine 
Spindeiarretierung im Getriebegehauae zu inte- 
grieren. Dadurch, daS man die Mutter beim 
Montieren und Losen direkt mit der Hand anfa&t 20 
und nicht mit einem Hilfswerkzeug auf- oder 
abschraubt, kommt die Hand mit der 
Schneidkante nicht mehr in Beruhrung. Das 
verringert die Verletzungsgefahr durch das 
Werkzeug. 25 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind 
Gegenstand der Unteranspruche 21 bis 31. 

Die Erfindung ist anhand von Zeichnungen 
nahererlSutert 

Eszergen: 30 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Winkel- 
schleifer, wobei der Motor nur angedeutet 

ist; 

Rg.2 einen Schnitt nach der Linie II - II in Pig. 1, 35 
der eine Variante darstellt; 

Fig. 3 eine Variante nach Fig. 2; 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV - IV in Fig. 
3, Fig. 5 einen Langsschnitt durch ein 
Winkelschleifergetriebe, mrt Spannhulse 40 

Fig. 6 einen Schnitt durch ein Getriebegehauae 
eines Winkelschlelfers, wobei die bekann- 
ten Getriebeeremente weggelassen war- 
den. 

45 

Der in Fig. 1 dargestellte Winkelschfeifer zeigt 
im wesentlichen einen abgebrochen dargestell- 
ten Motor 14, ein daran anschlie&endes Getriebe 
1 und ein Werkzeug 23. Ober ein Rftzel 13 wird 
die Rotationsbewegung des Motors auf ein 50 
Kegelrad 15 ubertragen, das drehfest mit elner 
Antriebswelle 16 verbunden ist. Gelagert ist die 
Antriebswelle 16 durch zwel Lager 3 und 17 an 
jeweils gegentiberliegenden Seiten im Ge- 
triebegehSuse 2. Am einen Ende der An- 55 
trlebsweile 16 befindet sich eine von auBerhalb 
des Getriebegehauses 2 zu betatigende Ver- 
schiebeeinrichtung 6. Am anderen Ende ragt die 
Amriebswella 16 so welt aus dem Getriebege- 
hiuse 2 heraus, daB an ihrem Umfang ein 60 
Gegenflansch 22, der zur Befestigung des Werk- 
zeugs 23 dient, stair mit ihr verbunden werden 
kann. Die Antriebswelle 16 ist zur Aufnahme einer 
Spindel 20 hohl ausgebildet Die Spindel 20 ragt 
fiber die Stimseiten der Antriebswelle 16 heraus. 65 


Auf der einen Seite, urn mlt der Verschiebe- 
einrichtung 6 zusammen zu wirken, auf der 
anderen mit einem Gewfndezapfen 19, auf den 
eine Mutter 21 eufgeschraubt werden kann. 
Gegenflansch 22 und Mutter 21 bilden die Eins- 
pannstelle fur das Werkzeug 23. Damit An- 
triebswelle 16 und Spindel 20synchron laufen, ist 
die Spindel 16 uber einen gewissen Bereich z. B, 
mit einer Zahnung 18 versehen. Die Zahnung 18 
findet ihre Entsprechung in der Innenbohrung der 
Antriebswelle 16. Durch diese formschlus&ige 
Verbindung wird erreicht, da& die Spindel 20 sich 
synch ron zur Antriebswelle 16 dreht. Die M6g- 
lichkelt, daS die Spindel 20 in Achsrichtung 
relativ zur Antriebswelle 16 verschoben werden 
kann, bleibt erhalten. 

Diese Verschiebung wird durch die Ver- 
schiebeeinrichtung 6 erzielt. Ein auBerhalb des 
Getriebegehauses 2 angeordneter Hebel 12 ist 
mit seinem zylinderformigen Ansatz 9 in das 
GetriebegehSuse 2 eingeschraubt. Die Achse der 
Gewindebohrung im Getriebegehause 2 und die 
des zylinderformigen Ansatzes 9 liegt in der 
Verlangerung der Achse der Spindel 20. Die 
Antriebswelle 16, die durch die beiden Lager 3 
und 17 drehbar gelagert ist, ist auf ihrem uber 
das Lager 3 hinausragenden Ende mit einer 
buchsenformigen Abdeckung 11 versehen, die in 
ihrem Bodenteil 10 einen kreisrunden Durchbruch 
fur die Spindel 20 aufweist. tn dem verbleibenden 
Abstand zwischen Stirnfleche der Antriebswelle 
16 und Bodenteil 10 der buchsenformigen Ab- 
deckung 11 ist eine Feder4angeordnet, die einen 
konzentrischen Ansatz 5 der Spindel 20 gegen 
das Bodenteil 10 druckt Ein EndstOck 7 der 
Spindel 20, das durch den Durchbruch im Boden- 
teil 10 ragt, reicht in eine Vertiefung 8 des 
zylinderformigen An&atzes 9. 

Wird der Hebel 12 urn die Achse des zylinder- 
formigen Ansatzes 9 geschwenkt, so wird der 
zyiinderformige Ansatz 9 welter in das Ge- 
triebegehause 2 ein- oder herausgeschraubt. 
Beim Einschrauben wird das Endstuck 7 und 
somit die ganze Spindel 20 gegen die Kraft der 
Feder 4 axial verschoben. Diese axiale Ver- 
schiebung bewirkt, daB die Mutter 21 von der 
Seitenflache des Werkzeugs 23 abgehoben wird. 
Da man nun zum Losen der Mutter 21 nicht mehr 
die AnpreSkraft zwischen Mutter 21 und Werk- 
zeug 23 uberwinden muG, reicht es v6llig aus, 
wenn man die, z. B. mtt einer Randal versehene, 
Mutter 21 von Hand von dem Gewindezapfen 19 
abschraubt. 

Urn das Werkzeug 23 zu montieren, wird es auf 
den Gegenflansch 22 aufgesteckt. Danach wird 
die Mutter 21 auf den Gewindezapfen 19 ge- 
schraubt, wobei es unerheblich ist, ob die Mutter 
21 am Werkzeug 23 fast oder nur lose anliegt 
Nach dem Anlaufen des Motors zieht sich die 
Mutter 21 auf den Gewindezapfen 19 von selbst 
fest. 

Fur den Fall, da& versaumt wurde, den Hebel 12 
in seine "Schlie&steliung" zuruckzuschwenken, 
sind die einander zugekehrten FISchen auf dem 
Endstuck 7 und der Vertiefung 8 so ausgebildet. 
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da& beim Anlaufen der Maschine die Reibkraft 
zwischen den beiden FlSchen ausreicht, urn den 
Hebel 12 in die "Sohiie&stellung" zu bringen. 

Es let such denkbar, daft statt des Hebels 12, 
bei entsprechender Wahl der Gewindesteigung 
am zylinderformigen Ansatz 9, ein anderes 
Orehelement verwendet wird, z, B. ein Drehknopf 
mit den RaststeHen " SchlieBen" und *6ff nen". 

Die in den Fig. 2, 3 und 4 dargestellten 
Ausfuhrungen sind Varianten der Verschiebe- 
einrichtung 6 nach Fig. 1 f die bewtrken, dafi das 
GetriebegehSuse in seinen Abmessungen kteiner 
gehalten werden kann. 

In der AusfQhrung nach Fig. 2 wird die Spindel 
20 fiber eine Verschiebeeinrichtung 25 axial 
verschoben. Die Verschiebeeinrichtung 25 be- 
steht aus einem Schiebeknopf 27, der euf Schi- 
enen 29 im GetriebegehSuse 2 gleiten kann. Der 
Schiebeknopf 27 ragt mit einer Griffflache 26 
durch eine Offnung 28 und uber die Auftenkontur 
des GetriebegehSuses 2 hinaus. Urn beim Ver- 
schieben des Schiebeknopfes 27 das Eindringen 
von z. B. Staub in das Getriebegehause 2 zu 
verhindern, let der Schiebeknopf 27 mit zwei 
jeweils uber die Offnung 28 sich erstreckenden 
Abdeckleisten 24 versehen, Der Schiebeknopf 27 
weist auf seiner der Spindel 20 zugekehrten Seite 
eine schrSge FISche 30 auf. Beim Verschieben 
des Schiebeknopfes 27 von der einen Endstellung 
"Schlie&en" zu der anderen Endstellung "Offnen* 
wird die schrSge FISche 30 uber das Endstuck 31 
geschoben, so dafi sich die Spindel 20 in Rich- 
tung Einspannstelle bewegt. 

In dem AusfGhrungsbeispiel nach Fig. 3 und 4 
ist die Verschiebeeinrichtung 33 so engeordnet, 
daS sie z. B. beim Abfegen des Winkelschleifers 
nicht unbeabsichtigt verstellt wird. Dazu sind im 
Getriebegehause 2 Mulden 32 jeweils im Bereich 
des Zusammentreffens der beiden Seitenf lachen 
und der dem Werkzeug 23 abgekehrten Seite des 
Getriebegehauses 2 vorgesehen. Dtese Mulden 
32 haben Durchbruche fur eine quer zur Achse 
der Antriebswelle 16 bewegbare Schiebestange 
35. Die Schiebestange 35 wird seitlich am End- 
stuck 34 vorbeigefuhrt Beim Verschieben der 
Schiebestange 35 druckt ein schrag auf der 
Schiebestange 35 montiertes Federelement 36 
einen Wulst am Endstuck 34 in Richtung Eins- 
pannstelle. Das schrag eingebaute Federelement 
36 hat somit die gleiche Wirkung wie die schrSge 
Fiache 30 nach dem Ausf uhrungsbeispiel in Fig. 2. 
Wie Fig. 4 zeigt, kann das Endstuck 34 sich auch 
dann drehen, wenn der Benfitzer vergessen hat, 
die Schiebestange 35 vor dem Einschatten des 
Motors in die Stellung "SchlieBen" zu bringen. 

Mit diesen Anordnungen ist es mdglich, einen 
auBerst einfachen Wechsel des Werkzeugs am 
Winkelschleifer zu erreichen. Durch die kompak- 
te Bauweise wird das GetriebegehSuse in seinen 
Abmessungen kaum grSfcer. Die Funk- 
tionssicherheit wird erhdht, denn der Motor kann 
eingeschaltet werden, ohne daB im Getriebege- 
hSuse ein Teil blockiert ist. 

Der In Fig. 5 dargestellte Winkelschleifer weist 
im wesentlichen einen Motor 7', ein Getriebe V 


und ein Werkzeug 21' auf. Die Rota- 
tlonsbewegung des Motors 7' wird Ober ein Ritzel 
6' auf ein Kegelrad 20' Obertragen. Das Kegeirad 
20' ist drehfest und axial unverschiebbar mit elner 
5 Antriebswelle 5' verbunden. Galagert ist die 
Antriebswelle 5' in zwei Lagern, die im GehSuse 
2' des Getriebes 1' fixiert sind. 

Mit einer Verschiebeeinrichtung 4' kann eine in 
der hohlen Antriebswelle 5' gefuhrte Spindel 3' in 

10 Achsrichtung verschoben werden, wie dies fur 
Fig. 1 beschrieben ist. 

Auf dem der Verschiebeeinrichtung 4' ab- 
gekehrten Ende der Antriebswelle 5' befindet 
sich ein aus dem GetriebegehSuse 2' heraus- 

15 ragender Gegenflensch 19'. An diesem Gegen- 
flansch 19' wird das Werkzeug 21' angelegt 
Wenn das Werkzeug 21' an dem GegenfJansch 
19' enliegt, kann ein Befestigungsbolzen 12' 
durch ein Aufnahmeloch im Werkzeug 2V in die 

20 hohle Antriebswelle 5' gesteckt werden. Der 
Befestigungsbolzen 12' weist auf seiner Stfrnserte 
einen Zapfen 11 ' auf. Dieser Zapfen 11' gelangt 
gleichzeltig mit dem Einstecken des Befesti- 
gungsbolzens 12' in die Antriebswelle 5, in eine 

25 entsprechende Bohrung 10' der Spindel 3'. Die 
Spindel 3' ist Im Bereich der Bohrung 10' mit 
Schlitzen 18' versehen. Die Schlitze 18' ermSg- 
lichen, da& das Ende der Spindel 3' in radialer 
Richtung gedruckt werden kann. Dieser Druck 

30 soli dann entstehen, wenn der Befestigungsbol- 
zen 12 r in die Antriebswelle 5' eingesteckt 
worden ist und der Zapfen 11' sich in der Bohrung 
10' befindet. Dann wird die Verschiebeein- 
richtung in Stellung "SchlieSen" gebracht und 

35 somit die Spindel 3' vom Werkzeug 21' weg- 
bewegt. Durch einen Au&enkonus 9' der Spindel 
3' im Bereich der Schlitze 18' und einen ent- 
sprechenden Innenkonus 8' auf der Antriebswelle 
5 r wird dann der Zapfen 11' in der Bohrung 10' 

40 der Spindel 3' festgeklemmt. Urn einen Form- 
schluB zu erreichen, ist der Zapfen 11' auf seiner 
MantelfiSche und die Bohrung 10' an ihrer 
Wandung mit Quernuten versehen. Nach dem 
Festspannen des Zapfens 11' wird der ganze 

45 Befestigungsbolzen 12' in Richtung Verschiebe- 
einrichtung 4 r gezogen und somit das Werkzeug 
21' festgespannt. Damit zwischen Antriebswelle 
5' und Befestigungsbolzen 12' bei der Rotation 
keine Relativbewegung ent steht, weisen beide 

50 Teile eine entsprechende Verzahnung 13' auf. 

In einer umlaufenden Nut 14' des Befestigungs- 
bolzens 12' ist ein fedemdes Rastelement 16' 
eingeiegt. Erst wenn des federnde Rastelement 
16' in eine Nut 17' der hohlen Antriebswelle 5 r 

55 eingreift, ist der Punkt erreicht, en dem eine 
formschlussige Verbindung zwischen Zapfen IV 
und Spindel 3' hergestelit werden kann. Anson* 
sten sind die Toteranzen zwischen Befestigungs- 
bolzen 12' und Antriebswelle 5' so gewihlt, da& 

60 der Befestigungsbolzen 12' nur lose In der 
Antriebswelle 5' gefuhrt ist. 

Der Getriebekopf 1" weist auf der einen Seite, 
eine aus dem GetriebegehSuse 2" herausragende 
Verschiebeeinrichtung 6" auf. Die Verschiebe- 

65 einrichtung 6" besteht im wesentlichen sus 
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10 


einem BetSti gun gse lament 12" und einem Hub- 
element 9 0 . Durch Drehen des BetBtigungsele- 
ments 12" wird das mit dem Betatigungselement 
12" test verbundene Hubelement 9" In oder aus 
dem, im Getriebegehduse 2" vorgesehenen, 
Gewinde ein- oder ausgeschreubt Das Ein- oder 
Ausschrauben geschieht in Achsrichtung e{ner im 
GetriebegehSuse 2" gelagerten Antriebswelle 
16". In der hohl ausgebildeten Antriebswelle 16" 
1st eine Spindel 20" axial verschiebbar gelagert 
und kann, wie im erstgenannten Aus- 
fiihrungsbeispiel dargestellt, gegen die Kraft von 
Federefementen 4", durch die Verschiebe- 
elnrichtung 6", in Achsrichtung verschoben 
werden. Die Antriebswelle 16" 1st an ihrem einen 
Ende mit einer buchsenformrgen Abdeckung 11" 
verse hen, die in ihrem Bodenteil 10" einen 
kreisrunden Durchbruch fur die Spindel 20" 
aufweist. In dem verbleibenden Abstand zwU 
schen Stirnflache der Antriebswelle 16" und 
Bodenteil 10" der buchsenformigen Abdeckung 
11" sind die Federelemente 4" angeordnet, die 
einen konzentrischen Ansetz 5" der Spindel 20" 
gegen das Bodenteil 10" druckt. Ein EndstOck 7" 
der Spindel 20", das durch den Durchbruch im 
Bodenteil 10" ragt, reicht in eine Vertiefung 8" 
des zylinderformigen Ansatzes 9". Auf dem der 
Verschiebeeinrichtung 6" abgekehrten Ende der 
Antriebswelle 16" ist an der Antriebswelle 16" ein 
Gegenflansch 22" vorgesehen. An diesem Ge- 
genflansch 22" iiegt ein Werkzeug 23" an. Durch 
einen Absatz am Gegenflansch 22" ist das 
Werkzeug 23" zentriert Das Werkzeug 23" wird 
durch einen Flansch 57" eines Bolzens 56" 
rnittelbar durch den Flansch 53" einer Hulse 54" 
an den Gegenflansch 22" gedruckt. Die AnpreB- 
kraft wird da durch erzeugt, dag der Bolzen 56" 
durch den zylindrischen Tail 55" der Hulse 54" 
gesteckt wird und mit seinem, mit einem Gewin- 
de versehenen, Vordertei! in ein entsprechendes 
Innengewinde der Spindel 20" eingeschraubt 
wird und, nach dem Einschrauben des Bolzens 
56", das Betatigungselement 12" der Ver- 
schiebeeinrichtung 6" in Stellung "Schlie&en" 
gebracht wird. Dadurch wird eine zum Einsatz 
des Werkzeugs 23" ausreichende AnpreSkraft 
erreicht 

Die hohle Antriebswelle 16" waist im Bereich 
des Gegenflansches 22" eine erweiterte Boh rung 
auf, Die Wandung der erweiterten Bohrung ist 
mit Langsnuten 51" versehen. In die LSngsnuten 
51" kann die entsprechende Verzahnung 52" an 
der MantelflSche des zylindrischen Teils 55" der 
Hulse 54" eingeschoben werden. Das gewihrlei- 
stet eine formschliissige Obertragung der Dreh- 
bewegung der Antriebswelle 16" auf die Hulse 
64", 

Damit beim zwangsweisen Abbremsen der 
Antriebswelle 16" der Bolzen 56" nicht aus dem 
Gewinde der Spindel 20" herausgedreht wird, 
sind die Flansche 53" und 57" auf den einander 
zugekehrten Flachen mit in radialer Bichtung 
angeordneten Verzahnungen 68" und 50" verse- 
hen. Durch dlese Verzahnungen 58" und 50" wird 
erreicht dafi auch der Bolzen 56" die Dreh- 


bewegung der Antriebswelle 16" mit durchfOhrt, 
solange das Betatigungselement 12" in der 
Stellung 'Schlie&en" verharrt. Eine kranzfdrmige 
Anordnung der Verzahnungen 58" und 50" auf 
den einander zugekehrten Ftfichen der Flansche 
53" und 57" gewShrleistet, deft die AnpreBkraft 
durch den Flansch 57" auch nachfedern kann. 

Damit man den Bolzen 56" bequem aus der 
Spindel 20" ausschrauben kann, empfiehlt es 
sich, die Randbereiche des Flansches 57" so zu 
gestalten, dafc sie mit der Hand gut zu greifen 
sind. Das kann man zum Beispiel dadurch errei- 
chen, dafi man sie mit einer Randef versieht 
und/oder mit einem weichelastischen Material 
uberzieht 

Zum Abnehmen des Werkzeugs 23" muB das 
Betatigungselement 12" in die Stellung "6ffnen* 
gebrecht werden, wodurch die Verschiebe- 
einrichtung 6" die Spindel 20" gegen die Kraft 
der Federelemente 4" verschiebt Diese Hubbe- 
wegung ist ausreichend, urn die am Flansch 57" 
des Bolzens 56" angeordneten Zahne 50" mit den 
Zihnen 58" des Flansches 53" der Hulse 54" 
au&er Eingriff zu bringen. Danach kann der 
Bolzen 56" aus der Spindel 20" herausge- 
schraubt, die Hulse 54" aus der Antriebswelle 16" 
herausgezogen und das Werkzeug 23" gewech- 
seft werden. 


Pstentenspruche 

1. Tragbarer Winkelschleifer versehen mit einer 
Einrichtung zum Befestrgen eines Werkzeugs 
(23), welcher einen Motor, ein Winkefgetriebe 
(13 r 15) und eine Einspannstelle fur das Werk- 
zeug, wobei das Winkelgetriebe im wesentlichen 
aus einem Motorritzel, einem Kegelrad und einer 
Antriebswelle besteht, umfassen, mit einer hoh- 
len Schleif spindel (16), welche werkzeugseitig 
einen Gegenflansch (22) tragt, mit einer in dieser 
Schleifspindel (16) gegen die Kraft von Feder- 
elementen in axialer Richtung auf das Werkzeug 
(23) zu verschiebbaren Zugspindet (20) und mit 
einer handbetitigbaren Verschiebeeinrichtung (6, 
25, 33), durch welche von auBerhalb eines 
Getriebegehauses ein Endstuck (7, 31 , 34) der 
Zugspindel (20) beeufschlagbar und somit die 
Zugspindel (20) in Richtung des Werkzeugs (23) 
verschiebbar ist, 

dadurch qekennzeichnet . 

- daB die Verschiebeeinrichtung (6, 25, 33) in 
einer das Werkzeug (23) spannenden Stellung 
und in einer das Werkzeug (23) freigebenden 
Stellung verharrend ausgebildet ist und ein 
Betatigungselement (12, 27, 35) und ein mit 
diesem verbundenes sowie mit einer quer zur 
Achsrichtung der Schleifspindel (16) ver- 
laufenden schragen Flache versehenes Hubele- 
ment (9, 30, 36) aufweist, wobei das Hubelement 
(9, 30, 36) bei Betatigung der Verschiebeein- 
richtung (6, 26, 33) durch die schrage Flache auf 
das Endstuck (7, 31, 34) einwirkt, 

- daB die Zugspindel (20) werkzeugseitig mit 


10 


15 


20 


25 


30 


35 


40 


45 


50 


55 


60 


EP0162564B1 


12 


einem Gewindezapfen (19) versehen ist, auf 
welchen in der das Werk2eug freigebenden 
Steliung eine Mutter (21) von Hand auf- 
schraubbar (st, 

- und daB das Werkzeug (23) zwischen dem 6 
Gegenflansch (22) und der Mutter (21) einspann- 
bar ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zugspindel (20) in der 
Schleifspindel (16) drehfest gehalten ist* 10 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zugsplndel (20) mrt einer 
Verzahnung (18) versehen ist, die ihre Ent~ 
sprechung in der hohlen Schleifspindel (16) 
findet. 15 

4. Einrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Federelemente (4) zwischen einer Stirnflache der 
Schleifspindel (16) und einem Ansatz (6) der 
Zugspindel (20) angeordnet sind. 20 

6* Einrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Hub der Federelemente (4) durch eine auf der 
Schleifspindel (16) befestigte buchsenfdrmige 
Abdeckung (1 1 ) begrenzbar ist. 25 

6. Einrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Hubelement ein zylinderformiger Ansatz (9) der 
Verschiebeeinrichtung (6) ist, daB die schrgge 
Flache des Hubelements ein Gewinde ist, mit 30 
welchem der zylinderfdrmige Ansatz (9) in eine 
Gewindebohrung des Getriebegehauses (2) ein- 

oder ausschraubbar ist, wodurch der zylinderfdr- 
mige Ansatz (9) auf das Endstuck (7) der Zugspin- 
del (20) einwirkt. 35 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der zylinderfdrmige Ansatz (9) 
koaxial zur Schleifspindel (16) angeordnet ist. 

8. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB das Be- 40 
tStigungselement ein Schiebeknopf (27) ist, der 
in einer Fuhrung (29) des GetriebegehSuses (2) 
verschiebbar ist und daB der Schiebeknopf (27) 
auf seiner in das Getrlebegehause (2) hin- 
einreichenden Seite das Hubelement mit der 45 
schrSgen Flache (30) tragt. 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daB in Kanten zwi- 
schen Seitenflachen und einer dem Werkzeug 

(23) gegenOberliegenden Flache des Getriebe- 50 
gehauses (2) Mulden (32) vorgesehen sind, die 
einen Ourchbruch zur Aufnahme einer ais Be- 
tatigungselement ausgeblldeten Schiebestange 
(35) aufweisen, und daB die Schiebestange (35) 
in ihrer Mitte auf einer dem Endstuck (34) 55 
zugekehrten Seite eine als Hubelement aus- 
geblldete Feder (36) aufweist, die die schrage 
Flache tragt, welche ihrerseits zur Verschiebe- 
richtung der Schiebestange (35) ebenfells schrflg 
angeordnet ist 50 

10. Tragbares Winkelschleifer versehen mit 
einer Einrichtung zum Befestigen eines Werk- 
zeugs (2V), welchar ein en Motor, ein Winkelge- 
trlebe und eine Einspannsteile fur das Werkzeug, 
wobe! das Winkelgetriebe im wesentlichen aus 65 


einem Motorritzel, einem Kegefrad und einer 
Antriebswelle besteht, umfassen, 

mit einer hohlen Schleifspindel (5'), welche 
einen Gegenflansch (19 f ) trflgt, 

mit einer in der Schleifspindel (5 1 ) axial ver- 
schiebbaren Zugspindel (3'), 

und mit einer Verschiebeeinrichtung (4 P ) fur die 
Zugspindel (3 r ), 

dadurch gekennzeichnet. 

- daB die Verschiebeeinrichtung (4 r ) in einer 
das Werkzeug (21 ') spannenden und einer das 
Werkzeug (21') freigebenden Steliung verharrend 
ausgebildet ist 

- daB die in der hohlen Schleifspindel (5') 
angeordnete Zugspindel (3') auf ihrem der Ver- 
schiebeeinrichtung (4 f ) abgekehrten Ende mit 
einer durch Verschieben der Zugspindel (3') 
betStigbaren Greif einrichtung (15 p ) versehen ist, 

- und daB das Werkzeug (21 r ) zwischen einem 
durch die Greifeinrichtung (15') greifbaren 
Flansch und dem Gegenflansch (19') einspannbar 
ist. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet daB die Greifeinrichtung (15') so 
ausgebildet ist, daB die Zugspindel (3') in der Art 
einer Spannzange geschlitzt ist und in dem 
geschlitzten Bereich auf der Mantelflache mit 
einem Konus (9') versehen ist. 

12. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schleifspindel (5') im 
Bereich des Konus (9') der Zugspindel (3 r ) einen 
entsprechenden Innenkonus (8 r ) aufweist. 

13. Einrichtung nach Anspruch 12 r dadurch 
gekennzeichnet, daft die Zugspindel (3 r ) auf einer 
Stirnseite ihres geschlitzten Endes mit einer 
Bohrung (10 r ) versehen ist. 

14* Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bohrung (10') an ihrer 
Wandung eine formschlussige Gestaftung, wis z. 
B. Quernuten, aufweist. 

15. Einrichtung nach einem der voranstehenden 
AnsprQche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
daB durch die Greifeinrichtung (15') ein den 
Flansch aufweisender Befestigungsbolzen (12') 
l&sbar mit der Zugspindel (3') verbindbar ist. 

16. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Befestigungsbolzen 
(12*) auf seiner der Greifeinrichtung (15') zuge- 
kehrten Seite einen Zapfen (1 V) aufweist der auf 
seiner Mantelflfiche eine der Wandung der 
Bohrung (10') entsprechende formschlussige 
Gestaltung, z. B, Quernuten, aufweist. 

17. Einrichtung nach Anspruch 15 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet daB der Befestigungs- 
bolzen (12') mrt einer umlaufenden Nut (14') 
versehen ist, die zur Aufnahme eines federnden 
Rastelements (IB') dient 

18. Einrichtung nach einem der Anspruche 10 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Zugspin- 
del (3') in der Schleifspindel (5') gegen die Kraft 
eines Federelemente in Richtung auf das Werk- 
zeug (21') verschiebbar ist. 

19. Tragbarer Winkelschleifer versehen mit 
einer Einrichtung nach einem der Anspruche 10 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB durch die 
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Verschiebeeinrichtung von auSerhalb des Ge- 
triebegehiuses ein Endstuck der Zugspindel (3') 
beaufschtagbar und aomit die Zugspindel (3 V ) in 
Richtung des Werkzeugs (21 ') verschiebbar 1st 
und daB die Verschiebeeinrichtung (4') ein Be- 
tfitigungseiement und ein mit diesem ver- 
bundenes sowie mit einer quer zur Achsrichtung 
der Schleifapindel (5') verlaufenden schragen 
Flache versehenes Hubelement aufweist, wel- 
ches be? Betatigung der Verschiebeeinrichtung 
(4') durch die schrige FISche a of das Endstflck 
efnwirkt. 

20. Tragbarer WinkeEschleifer versehen mit 
einer Einrichtung zum Befeatigen eines Werk- 
zeugs (23"), welcher einen Motor, ein Winkelge- 
triebe und eine Einspannstelle fur das Werkzeug, 
wobei das Winkelgetriebe im wesentfichen aus 
einem Motorritzel, einem Kegelrad und einer 
Antriebsweile besteht, umfassen, 

mit einer fn einer Schleifspindel (16") axial 
verschiebbaren Zugspindel (20"), 

mit einer Verschiebeeinrichtung (6"), durch 
weiche die Zugspindel (20 r/ ) in Richtung des 
Werkzeugs (23") verschiebbar ist, 

und mit einem werkzeugsertig an der 
Schleifspindel (16") gehaltenen Gegenflansch, 

dadurch gekennzeichnet 

- daB die Verschiebeeinrichtung (6") in einer 
das Werkzeug (23") apannenden und einer das 
Werkzeug (23") freigebenden Stall ung ver- 
harrend ausgebildet ist, 

- daB in die Zugspindel (20") werkzeugseitig 
und stirnseitig ein Bolzen (56") einschraubbar ist, 

- daB der Bolzen (56") auf seinem der Zugspin- 
del (20") abgekehrten Ende mit einem Fiansch 
(57") versehen ist, 

- daB mit dem FlBnsch (57") uber eine ebenf alls 
mit einem Fiansch (53") versehene Zwischen- 
hulse (54") das Werkzeug (23") auf den Gegen- 
fiansch (22") gedruckt ist, 

- und daB die Hulse (54") axial verschiebiich 
und durch FormschluB drehfest in die hohle 
Schleifspindel (16") eingreift 

21. Einrichtung nach Anspruch 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hulse (54") im zyiinder- 
formigen Bereich (55") euf ihrer Mantelflache 
eine formschlussige Gestaltung, vorzugsweise 
eine Verzahnung (52") in Achsrichtung, aufweist. 

22. Einrichtung nach einem der Anspruche 20 
oder 21, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
den Flanschen (57", 53") eine Verzahnung (50", 
58") vorgesehen ist und daB die Tiefe der 
Verzahnung (50", 58") geringer ist els ein Ver- 
schiebehub der Zugspindel (20"). 

23. Einrichtung nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verzahnung (50", 58") 
zwischen den Flanschen (57", 63") aich uber 
einen Teilbereich von deren radialer Ausdehnung 
erstreckt 

24. Einrichtung nach einem der Anspruche 20 
bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB der Bolzen 
(66") am Rande des Flansches (57") mit einer die 
Griff igkeit erhohenden Struktur versehen ist. 

25. Einrichtung nach einem der Anspruche 20 
bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB der Bolzen 


(56") auf dem dem Fiansch (57") abgekehrten 
Ende mit einem Gewinde versehen ist. 

26. Einrichtung nach einem der Anspruche 20 
bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB die Zugspin* 

5 del (20") gegenflber der Schleifspindel (16") 
entgegen der Kraft von Federelementen (4") in 
Richtung auf das Werkzeug (23") verschiebbar 
ist 

27. Einrichtung nach Anspruch 26, dadurch 
10 gekennzeichnet, daB die Federelementa (4") 

zwischen einer StirnflSche der Schleifspindel 
(16") und einem Ansat* der Zugspindel (20") 
angeordnetaind. 

28. Einrichtung nach Anspruch 27, dadurch 
15 gekennzeichnet, daB ein Hub der Federetemente 

(4") durch eine buchsenfdrmige Abdeckung (11") 
begrenzt ist. 

29. Einrichtung nach einem der Anspruche 20 
bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB durch die 

20 Verschiebeeinrichtung (6") von auBerhalb des 
Getriebegehauses (2") ein Endstflck (7") der 
Zugspindel (20") beaufschlagbar ist. 

30. Einrichtung nach Anspruch 29, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verschiebeeinrichtung 

25 (6") ein Betatigungselement (12") aufweist, 
welches uber ein mit einer quer zur Achsrichtung 
der Schleifspindel (16") verlaufenden schragen 
Flache versehenes Hubelement (9") auf das 
Endstuck (7") einwirkt 

30 31* Einrichtung nach einem der Anspruche 20 
bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB die Zugspin- 
del (20") in der Schleifspindel (16") drehfest 
gehalten ist. 

35 

Claims 

1. A portable angle grinder provided with a 
40 device for securing a tools comprising a motor, a 
mitre gear and a fixing point for the tool, the 
mitre gear essentially comprising a motor pinion, 
a bevel gear and a drive shaft, with a hollow 
grinding wheel spindle, which on the side facing 
45 the tool supports a counter flange with a draw 
spindle which can be displaced inside said 
grinding wheel spindle against the force of 
spring elements in an axial direction towards the 
tool and with a hand-operated displacement 
50 device, by means of which an end part of the 
draw spindle can be acted upon from outside of a 
gear housing and the draw spindle can thereby 
be displaced in the direction of the tool, charac- 
terised 

55 - in that the displacement device is designed 
so as to remain in a position fixing the tool and in 
a position releasing the too! and comprises an 
operating element, and a displacement element, 
which is connected with the operating element 

80 and which is provided with an inclined surface 
extending transversely relative to the axial direc- 
tion of the grinding wheel spindle, the displace- 
ment element acting via the inclined surface 
upon the end part when the displacement device 

65 is actuated. 


8 


15 


EP0152564B1 


16 


- in that the draw spindle is provided on the 
side facing the tool with a threaded journal, onto 
which a nut car be screwed manually In the 
position releasing the tool, 

- and in that the tool can be secured between 
the counter flange and the nut 

2. A device according, to claim 1, characterised 
in that the draw spindle is rotationally rigidly held 
in the grinding wheel spindle. 

3. A device according to claim 2, characterised 
in that the draw. spindle is provided with a 
toothing, which finds its counterpart in the 
hollow grinding wheel spindle* 

4. A device according to one of the preceding 
claims, characterised in that the spring elements 
are arranged between an end face of the grinding 
wheel spindle and a shoulder of the draw 
spindle. 

6. A device according to one of the preceding 
claims, characterised in that a lifting movement 
of the spring elements is limited by a bushing- 
shaped cover secured on the grinding wheel 
spindle, 

6. A device according to one of the preceding 
claims, characterised in that the displacement 
element is a cylindrical extension of the 
displacement device, in that the inclined surface 
of the displacement element is e thread, by 
means of which the cylindrical extension can be 
screwed into or unscrewed from a threaded bore 
in the gear housing, as a result of which the 
cylindrical extension acts upon the end part of 
the draw spindle. 

7. A device according to claim 6, characterised 
in that the cylindrical extension is erranged 
coaxial to the grinding wheel spindle. 

6, A device according to one of claims 1 to 5, 
characterised in that the operating element is a 
sliding knob, which is displaceabfe in a guide of 
the gear housing and in that, on its side project- 
ing into the gear housing, the sliding knob bears 
the displacement element with the inclined 
surface. 

9. A device according to one of claims 1 to 5, 
characterised in that hollows are provided in the 
corners between lateral surfaces and e surface of 
the gear housing lying opposite the tool, which 
hollows comprise an opening for receiving e push 
rod designed as an operating element, and in that 
in its centre and on a side feeing the end part, the 
push rod comprises a spring designed as a 
displacement element, which bears the inclined 
surface, which is itself arranged inclined relative 
to the direction of displacement of the push rod. 

10. A portable angle grinder provided with a 
device for fixing e tool comprising a motor, a 
mitre gear and a fixing point for the tool, the 
mitre gear essentially comprising a motor pinion, 
e bevel gear and a drive shaft, with e hollow 
grinding wheel spindle, which supports a counter 
flange with a draw spindle, which is axially 
displaceabie in the grinding wheel spindle and 
with a displacement device for the draw spindle, 
characterised 

- in that the displacement device is designed 


so es to remain in a position fixing the tool and in 
a position releasing the tool, 

- in that the draw spindle arranged in the 
hollow grinding wheel spindle is provided at its 

5 end facing away from the displacement device 
with a gripper device which can be actuated by 
the displacement of the draw spindle, 

- and in that the tool can be secured between a 
flange, which can be gripped of the gripper 

10 device and the counter flange. 

11. A device according to claim 10, character- 
ised in that the gripper device is designed such 
thet the draw spindle is slotted in the manner of a 
collet end is provided in the slotted region on the 

75 outer surface with a cone. 

12. A device according to claim 11, character- 
ised in thet in the region of the cone of the draw 
spindle, the grinding wheel spindle comprises a 
corresponding inner cone. 

20 13. A device according to claim 12, character- 
ised in that the draw spindle is provided on an 
end face of its slotted end with a bore. 

14. A device according to claim 13, character- 
ised in that the bore comprises on its wall a f orm- 

25 locking shape, e.g. transverse slots. 

15. A device according to one of the preceding 
claims 10 to 14, characterised in that a securing 
bolt comprising the flange can be releasably 
connected with the draw spindle by means of the 

30 gripper device. 

16. A device according to claim 15, character- 
ised in that the securing bolt is provided on its 
side facing the gripper device with a journal 
which on its outer surface comprises a form- 
at locking shape, e.g. transverse slots, corre- 
sponding to the wall or the bore. 

17. A device according to claim 15 or 16, 
characterised in that the securing bolt is provided 
with a circumferentiel groove, which is used to 

40 receive a resilient locking element. 

18. A device according to one of claims 10 to 

17, characterised in that the draw spindle is 
displaceabie within the grinding wheel spindle 
against the force of a spring element in the 

45 direction of the tool. 

19. A device according to one of claims 10 to 

18, characterised in that by means of the 
displacement device, an end part of the draw 
spindle cen be acted upon from outside the gear 

50 housing and the draw spindle can thereby be 
dispteced in the direction of the tool and in that 
the displacement device comprises an operating 
element and a displacement element, which is 
connected with the operating element, is 

55 provided with an inclined surface extending 
transversely relative to the axial direction of the 
grinding wheel spindle and acts upon the end 
part via the inclined surface when the displace- 
ment device is actuated. 

60 20. A portable angle grinder provided with a 
device for securing a tool comprising a motor, a 
mitre gear and a fixing point for the tool, the 
mitre gear essentially comprising a motor pinion, 
a bevel gear and a drive shaft, with a draw 

65 spindle, which is axially displaceabie in a grind- 
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ing wheel spindle, with a displacement device by 
means of which the draw spindle can be dis- 
placed in the direction of the tool and with e 
counter flange held on the grinding wheel 
spindle on the side facing the tool, 5 
characterised 

- in that the displacement device is designed 
so as to remain in a position securing the tool and 
in a position releasing the tool, 

- in that a bolt can be screwed into the draw 10 
spindle at the side facing the tool and at the end 
face, 

- in that the bolt is provided on its end feeing 
away from the draw spindle with a flange, 

- in that the tool is pressed onto the counter 15 
flange by means of the flange via an intermediate 
sleeve, which is also provided with a flange, 

- and in that the sleeve is axially displaceable 
and engages In a rotationally rigid manner by 
form-locking in the hollow grinding wheel 20 
spindle. 

21. A device according to claim 20, character- 
ised in that the sleeve is provided in the cylindri- 
cal region on its outer surface with a form-locking 
shape, preferably a toothing in an axial direction. 25 

22. A device according to one of claims 20 or 
21, characterised in that a toothing is provided 
between the flanges and in that the depth of the 
toothing is fess than one displacement stroke of 

the draw spindle. 30 

23. A device according to claim 22, character- 
ised in that the toothing between the flanges 
extends over a partial area of the radial extension 
of said flanges. 

24. A device according to one of claims 20 to 35 

23, characterised in that the bolt is provided at 
the edge of the flange with a structure increasing 
the gripping capacity. 

25. A device according to one of claims 20 to 

24, characterised in that the bolt is provided at 40 
the end facing away from the flange with a 
thread. 

26. A device according to one of claims 20 to 

25, characterised in that the draw spindle is 
displaceable relative to the grinding wheel 45 
spindle against the force of spring elements in 

the direction of the tool. 

27. A device according to claim 26, character- 
ised in that the spring elements are arranged 
between an end face of the grinding wheel 50 
spindle and a shoulder of the draw spindle. 

28. A device according to claim 27, character- 
ised in that a lifting movement of the spring 
elements is limited by a bushing-shaped cover. 

29. A device according to one of claims 20 to 55 
28, characterised in that by means of the 
displacement device, an end part of the draw 
spindle can be acted upon from outside the gear 
housing. 

30. A device according to claim 29, character- 80 
ised in that the displacement device comprises 

en operating element, which acts upon the end 
part via 8 displacement element provided with an 
inclined surface which extends transversely to 
the axial direction of the grinding wheel spindle. 65 


31. A device eccording to one of claims 20 to 
30, characterised in that the draw spindle is 
rotationally rigidly held in the grinding wheel 
spindle. 


Revendications 

1. Meuleuse d'angle portative munie d'un 
di8positif de fixation d'un outil (23), qui comprend 
un moteur, un renvoi d'angle (13, 15) et un point 
de montage de I'outil, le renvoi d'angle etant 
essentiellement composd d'un pignon du moteur, 
d'une roue conique et d'un arbre d'entramement, 
une broche ports -meule creuse (16} qui porte une 
contre-collerette (22) c6te outil, une broche 
tirante (20) qui peut se dEplacer en translation 
dans la direction axiale vers I'outil (23) a I'inte- 
rieur de cette broche porte-meule (16), a 
Tencontre de la force d'EIEments elastlques, et 
un dispositif de translation (6, 25, 33) pouvant Etre 
actionnE E la main et par lequel une queue (7, 31, 
34) de la broche tirante (20) peut Etre soumise a 
une action exercEe de I'exterieur du carter de 
renvoi d'angle, de sorte que la broche tirante (20) 
peut etre deplacee en translation en direction de 
I'outil (23), caracterrsee en ce que le dispositrf de 
translation (6, 25, 33) est constitue de maniere a 
s'immobiliser dans une position qui serre I'outil 
(23) et dans une position qui libEre Toutil (23), et 
presente un element d'actionnement (12, 27, 35) 
et un Element de levEe (9, 30, 36) relie a t'EIEment 
d'actionnement et muni d'une surface oblique qui 
s'etend transversalement E la direction de I'axe 
de la broche porte-meule (16), I'elEment de levee 
(9, 30, 36) agissant sur la queue (7, 31, 34) par la 
surface oblique lorsqu'on actionne le dispositif 
de translation (6, 25, 33), en ce que la broche 
tirante (20) est munie, cote outil, d'un tEton filete 
(19) sur lequel on peut visser un Ecrou (21) a ia 
main dans la position qui libEre I'outil et en ce 
que I'outil (23) peut etre serrE entre la contre- 
collerette (22) et I'ecrou (21). 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracte- 
risE en ce que ia broche tirante (20) est tenue 
solidairement en rotation dans la broche porte- 
meule (16). 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracte- 
risE en ce que la broche tirante (20) est munie 
d'une denture (18) qui trouve sa contre-partie 
dans la broche porte-meule creuse (16). 

4. Dispositif selon une des revendications 
precedentes, caracterisE en ce que ies elements 
Elastlques (4) sont disposes entre une surface 
frontale de la broche porte-meule (16) et une 
collerette (6) de la broche tirante (20). 

6. Dispositif selon une des revendications 
prEcEdentes, caracterisE en ce que la course de 
dEbattement des elements Elastlques (4) peut 
etre limitEe par un chapeau (11) en forme de 
botte fixe sur la broche porte-meule (16). 

6. Dispositif sefon une des revendications 
precedentes, caractErisE en ce que ('Element de 
levee est un bossage cylindrique (9) du dispositif 
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de translation (6), que la surface oblique de 
I'eldment de poussSe est un filetage au moyen 
duquel le bossage cylindrique (9) peut §tre v{ss6 
ou d6viss6 dans un perpege filete du carter (2) du 
renvoi d'angle, de sorte que le bossage cylin- 
drique (9) agit sur la queue (7) de la broche 
tirante (20). 

7. Dispositif selon la revendication 6, caracte- 
rise en ce que le bossage cylindrique (9) est 
dispose coaxialement d la broche porte-meule 
(16). 

8. Dispositif selon une des revendications 1 a 5, 
caract6ris6 en ce que l'6lement d'actionnement 
est un curseur (27) que I'on peut fairs coulisser 
dans un guide (29) du carter (2) du renvoi d'angle 
et en ce que le curseur (27) porte ('element de 
levee muni de Is surface oblique (30} sur son cote 
qui est engage dans le carter (2) du renvoi 
d'angle. 

9. Dispositif selon une des revendications 1 a 5, 
ceract6ris£ en ce que, dans les angles formes 
entre les surfaces Iat6rales du carter (2) du renvoi 
d'angle et une surface de ce carter qui est a 
l'oppos6 de routil (23), sont prevues des niches 
(32) qui prftsentent une ouverture destinee a 
recevoir une tige coulissante (35) qui constitue un 
element d'actionnement et en ce que la tige 
coulissante (35) presents en son milieu, sur une 
face dirlgee vers la queue (34), un ressort (36) 
form ant r element de Iev6e, qui porte la surface 
oblique qui, de son cote, est disposes 6galement 
obliquement par rapport & la direction de tran- 
slation de la tige coulissante (35). 

10. Meuleuse d'angle portative munie d'un 
dispositif de fixation d'un outil (21'), qui com* 
prend un moteur et un renvoi d'angle, et un point 
de montage de I'outil, le. renvoi d'angle 6tant 
essentiellement compose d'un pignon du moteur, 
d'une roue conique et d'un arbre d'entramement, 
une broche porte-meule creuse (5 r ) qui porte une 
contre-colierette (19'), une broche tirante qui 
peut se deplacer en translation dans la direction 
axiale dans la broche porte-meule (5'} r et un 
dispositif de translation (4') agissant sur la 
broche tirante (3') caracterisee en ce que le 
dispositif de translation (4') est constitu6 de 
manidre i pouvoir s'immobiliser dans une posi- 
tion qui serre I'outil (2V) et dans une position qui 
libere I'outil (21') en ce que la broche tirante (3') 
agenc6e dans la broche porte-meule creuse (5'j 
est munie, sur son extr6mit€ qui est & f'oppos6 du 
dispositif de translation (4'), d'un dispositif de 
prise (15') pouvant etre actionne par une transla- 
tion de la broche tirante (3 f ), et en ce que I'outil 
(21 ') peut etre serre entre une collerette pouvant 
etre prise par le dispositif de prise (15') et la 
contre-colierette (19'). 

11. Dispositif selon !a revendication 10, carac- 
t6ris6 en ce que le dispositif de prise (15') est 
constitu6 par le felt que le broche tirante (3') est 
fendue 6 ia fapon d'une pince de serrage et que, 
dans la region fendue, cette broche est munie 
d'un c6ne (9') sur sa surface laterale. 

12. Dispositif selon la revendication 11, carac- 
terise en ce que, dans la region du c6ne (9') de la 


broche tirante (3'), la broche porte-meule (5 r ) 
presents un c6ne intgrieur correspondent (8'). 

13. Dispositif selon la revendication 12, carac- 
t£ris6 en ce que, sur une surface frontale de son 

5 extr6mit6 fendue, la broche tirante (3') est munie 
d'un perpage (10'). 

14. Dispositif selon la revendication 13, carac- 
tdris6 en ce que le perpage (10') prdsente sur sa 
paroi une configuration & liaison par obstacle 

tO telle que, par exemple, des reinures transver- 
sefes. 

15. Oispositif selon une des revendications 
pr6c£dentes 10 14, caracterisd en ce qu'une vis 
de fixation (12') pr6sentant une collerette peut 

15 §tre assemble A la broche tirante (3 f ) par le 
dispositif de prise (15') par une liaison demon- 
table. 

16. Dispositif selon la revendication 15, carac- 
t6ris6 en ce que, sur sa face dirlgee vers le 

20 dispositif de prise (15'), la tige de fixation (12') 
presents un tdton (11') qui presents, sur sa 
surface laterale, une configuration de liaison par 
obstacle correspond 6 la paroi du perpage (10'), 
par exemple, des rafnures transversales. 

25 17. Dispositif selon la revendication 15 ou 16, 
caracterise en ce que fa tige de fixation (12') est 
munie d'une gorge circonf6rentie!le (14') qui sen 
h recevoir un Element de verrouillage elastique 
(16'). 

30 18. Dispositif selon une des revendication 10 a 

17, caract6ris6 en ce que la broche tirante (3') 
peut se deplacer en translation dans la broche 
porte-meule (5 r ) en direction de I'outil (21'}, a 
I'encontre de la force d'un 6l6ment Elastique. 

35 19. Dispositif selon une des revendications 10 h 

18, caracterise en ce qu'une queue de ia broche 
tirante (3 r ) peut etre sttaquee par le dispositif de 
translation, de I'extdrieur du carter du renvoi 
d'angle et que de cette fapon, la broche tirante 

40 (3') peut fitre dep!ac6e vers I'outil (21') et en ce 
que le dispositif de translation (4') presente un 
6l6ment d'actionnement et un element de levee 
relie d cet 6l6ment d'actionnement et muni d'une 
surface oblique qui s'etend transversalement a la 

45 direction axiale de la broche porte-meule (5'), 
6l6ment de levee qui agit sur ia piece d'extremite 
par sa surface oblique lorsqu'on actionne le 
dispositif de translation (4' ). 
20. Meuleuse d'angle portative munie d'un 

50 dispositif de fixation d'un outil (23'), qui conv 
prend un moteur, un renvoi d'angle, et un point 
de montage de I'outil, le renvoi d'angle 6tant 
essentiellement compost d'un pignon du moteur, 
d'une roue conique et d'un erbre d'entrai nement, 

55 une broche tirante (20") qui peut se deplacer en 
translation dans la direction axiale dans une 
broche porte-meule (16"), un dispositif de tran- 
slation (6") par lequel la broche tirante (20") peut 
6tre d6plac6e en translation en direction de I'outil 

60 (23"), et une contre-collerette qui est montee 
cdtd outil sur la broche porte-meule (16"), carac- 
t6ris£e en ce que le dispositif de translation (6") 
est constitue de maniere a s'immobiliser dans 
une position qui serre I'outil (23") et dans une 

65 position qui Hb6re I'outil (23"). en ce qu'une vis 
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(56") pent §tre vissee dans la broche tirante (20") 
cote outil. dans la face frontale r en ce que la vis 
(56") est munie d'une collerette (57") sur son 
extr6mite qui est la plus dloignge de ia broche 
tlrante (20"), en ce que I'outi! (23") eat serrG sur 
la contre-collerette (22") evec la collerette (57") 
par l'Jnterm6diaire d'une doullle interm6diaire 
(54") munie efle aussf d'une collerette (53"), et en 
ce que la doullle (54") est montee mobile en 
translation axiaie dans la broche porte-meule 
creuse (16") et bloquSe en rotation par une 
liaison par obstacle. 

21. Dispositif selon la revendicatlon 20, carac- 
t6ri$6 en ce que, dans la region cylindrique (55"), 
la doullle (54") presents sur sa surface tateraie 
une configuration de liaison par obstacle, de 
pr6f6rence une denture (52") orientee dans la 
direction axiaie. 

22. Dispositif sefon une des revendications 20 
ou 21, caracterisg en ce qu'une denture (50" ( 56") 
est prdvue entre les collerettes (57", 53") et en ce 
que la profondeur de la denture (50" 58") est 
plus fafble qu'une course de translation de ia 
broche tirante (20"). 

23. Dispositif selon la revendicatlon 22, carac- 
t6ri$e en ce que la denture (50", 58") interposes 
entre les collerettes (57", 53") s'etend sur une 
region partfelle de leur extension radiale. 

24. Dispositif selon une des revendications 20 £ 

23, caracterisfi en ce que ia vis (56") est munie, le 
long du bord de Is collerette (57"), d'une struc- 
ture qui ameliore la facilite de prise. 

25. Dispositif selon une des revendications 20 A 

24, caracteris6 en ce que la vis (56") est munie 
d'un filetage sur son extr6mrt£ qui est la plus 
dioignee de la collerette (57"). 

26. Dispositif selon une des revendications 20 a 

25, caracteris6 en ce que ia broche tirante (20") 
peut se d6placer en translation en direction de 
routil (23") par rapport a la broche porte-meule 
(16") £ Cencontre de la force d'elements 6ias- 
tiques (4"). 

27. Dispositif selon la revendicatlon 26, carac- 
teris6 en ce que les Elements elastiques (4") sont 
agenc6s entre une surface frontale de la broche 
porte-meule (16") et une collerette de la broche 
tirante (20"). 

28* Dispositif selon la revendicatlon 27, carac- 
terfse en ce que la course de debattement des 
elements diastiques (4") est limitte par un 
chapeau (11") en forme de boTte. 

29. Dispositif selon une des revendications 20 & 
28, caract6ris6 en ce qu'une queue (7") de la 
broche tirante (20") peut etre soumise d une 
action du dispositif de translation (6") en agissant 
de !'ext6rieur du carter (2") du renvoi d'angle. 

30. Dispositif selon la revendication 29, carac- 
t£rise en ce que le dispositif de translation (6") 
pr6sente un 6i6ment d'actionnement (12") qui 
agit sur la queue (7") par I'interm6diaire d'un 
6l6ment de Iev6e (9") muni d'une surface oblique 
qui s'6tend transversalement i la direction axiaie 
de la broche porte-meule (16") . 

31. Dispositif selon une des revendications 20 i 
30, caracterisd en ce que la broche tirante (20") 


est tenue solidairement en rotation dans la 
broche porte-meule (16"). 

5 
10 
15 

20 
25 
30 
35 
40 
45 
50 

55 ? 

s 

60 
66 


12 


EP0 152564 B1 



1 


EP01S2S64B1 


2 24 25 26 2728 24 29 



30 20 31 


32 2 33 34 35 36 32 



32 34 35 36 32 


EP 0152 584 B1 


V 2' 3' U 5' 6' 7' 



5 


EP0152564B1 



